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CASTROL JEST ZNANYM SWIATOWYM LIDEREM W DZIEDZINIE
SRODKOW SMAROWYCH DLA PRZEMYStU. DYSPONUJEMY
WIEDZA | STOSOWNYM DOSWIADCZENIEM POZWALAJACYM
NA DOBOR ZAROWNO WEASCIWEGO PRODUKTU JAK | NA
SWIADCZENIE USLUG SERWISOWYCH POZYTYWNIE WPLYWA-
JACYCH NA ZWIEKSZENIE PRODUKTYWNOSCI, POPRAWE
JAKOSCI ORAZ REDUKCJE KOSZTOW PRODUKCII.

Globalne do$wiadczenie, innowacyjne
myslenie, najnowsza technologia oraz naj-
wyzszej jakosci dodatki. .. wszystko to jest
wykorzystane w naszych wysokowydajnych
Srodkach smarowych oraz najnowszych cie-
czach do obrébki metali specjalnie opraco-
wanych aby zaspokoi¢ Pafstwa potrzeby.

Wyzsza produktywnosé.
Dtuzsza zywotnosé urzadzen.
Nizsze koszty utylizacji.

Uwzgledniajac czynniki majace wptyw na
Srodowisko naturalne oraz powstajgce
odpady w petni deklarujemy, ze mozemy
zaoferowac serig przyjaznych dla srodowi-
ska naturalnego produktéw, ktére pomoga
Panstwu na osiggnigcie celéw w tym waz-
nym, coraz bardziej uregulowanym prawnie
obszarze.

Nieustajemy w dziataniach aby poméc Pan-
stwu w osiggnieciu najlepszych mozliwych
rezultatdbw w procesie wytwarzania. Pro-

jektujemy nasze produkty dla konkretnych

gatezi przemystu oraz konkretnych operadji
obrébczych, a takze dostarczamy, obok
naszych wiodgcych produktow, caty szereg
serwisdw oraz rozwigzan.

JesteSmy zywo zainteresowani wsparciem
Waszego biznesu. Nasz zespot wysoko wy-
kwalifikowanych przedstawicieli jest w sta-
nie zaproponowac najbardziej odpowiedni
produkt lub serwis dla Waszych konkretnych
potrzeb. Udzielajac obszernych informacji
mozemy pomagac w osiggnieciu sukcesu.

Jako nasz partner mozesz by¢ pewien, ze
Castrol dostarczy Ci wiasciwe produkty dzie-
ki ktorym uzyskasz odpowiednie rezultaty
w kazdym mozliwym zastosowaniu.

OPTYMALNE ROZWIAZANIE ==
DLA KAZDEGO ZASTOSOWANIA

MOZESZ BYC PEWIEN, ZE CASTROL DOSTARCZY
Cl WEASCIWE PRODUKTY ORAZ SERWISY DO
KONKRETNYCH APLIKACJI
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Castrol oferuje Paristwu szerokg game wysokowy-
dajnych srodkow smarowych o wiasciwosciach,
ktorych potrzebujecie w roznych obszarach
zastosowan, wigczajac w to bardzo wymagajgce

i kapitatochtonne, gdzie wymagana jest najnowsza
technologia smarowania.

Dajg one pewnosc, ze Wasze urzadzenia dziatajg
niezawodnie w dtugim okresie czasu nawet

w trudnym i czasami nieprzyjaznym Srodowisku -
pozwalajg uzyskac wickszg efektywnos¢ produkcji.

PRZEKLADNIOWE

Dostarczamy szeroka game zaréwno mine-
ralnych jak i syntetycznych olejow przekta-
dniowych pokrywajgcych wszystkie wyma-
gania przemystowe od standardowych do
ciezkich aplikacji wiaczajac w to turbiny
wiatrowe. Oleje te zostaty opracowane do
zastosowania w réznych rodzajach i typach
przektadni.

OLEJE
HYDRAULICZNE

Nasze oleje hydrauliczne spetniajag rézno-
rodne wymagania wigczajac w to zdolnosé
do szybkiej biodegradacji, wysoki wskaznik
lepkosci, dobrg odpornosé¢ na utlenianie

i przed zuzyciem oraz ochrong przed korozja.

OLEJE DO PROWAD-
NIC SLIZGOWYCH

Nasze oleje do prowadnic $lizgowych po-
siadaja formulacje gwarantujacg doskonatg
smarnos$¢, zapobiegajg zjawisku stick-slip
na prowadnicach, a takze posiadajgc dobrg
zdolno$¢ przenoszenia duzych obcigzen ob-
nizajg zuzycie mocno obcigzonych prowad-
nic. Doskonate wtasno$ci deemulgacji oraz
kompatybilnos¢ z cieczami obrébkowymi
pozwala na zastosowanie tych olejow

w obecnosci wody lub chtodziw obrébkowych.

WRZECIONOWE

Oleje wrzecionowe Castrola doskonale
sprawdzajg sig w smarowaniu tozysk wrze-
cion, chronigc je przed zuzyciem powodujg-
cym uszkodzenie maszyny. Gtéwnym celem
jest stworzenie warunkoéw, aby tozysko
obracato sig¢ przy minimalnej wibracji, z mi-
nimalnymi odchytkami, zuzyciem oraz przy
minimalnym wzroscie temperatury.

OLEJE
SPREZARKOWE

W naszej ofercie posiadamy wysokiej jakosci
oleje do sprezarek Srubowych oraz ttoko-
wych, od matych jednostopniowych az do
wielostopniowych, wielkogabarytowych.

W zaleznosci od zastosowania mozemy
zaoferowac produkt na bazie oleju mineral-
nego lub syntetycznego.

OLEJE OBIEGOWE

Opracowane przede wszystkim, aby spetnic¢
ostre wymagania dotyczace smarowania
obiegowego gtéwnych producentéw linii
walcowniczych. Nasze oleje spetniajg wy-
sokie wymagania producentéw tozysk np.
MORGOIL (posiadajg doskonate wtasciwosci
wydzielania wody) sg przeznaczone takze do
walcarek typu No-Twist Mill.

TRUDNOPALNE
CIECZE HYDRAU-
LICZNE

Trudnopalne ciecze hydrauliczne Castrol
obejmujg ciecze typu woda-glikol charak-
teryzujgce sie dobrg odpornoscig przed zuzy-
ciem, wskazuje na to niski stopien zuzycia
pomp, a takze dobra ognioodpornosé.
Polecamy réwniez ciecze na bazie poliestréw
do aplikacji wymagajacych wyzszej odpor-
nosci przed zuzyciem oraz dobrej ogniood-
pornosci.

OLEJE
EANCUCHOWE

Wysokiej jakosci oleje tancuchowe zostaty

opracowane do pracy w trudnych warun-

kach srodowiskowych np. wysokie tempe-
ratury, zapylenie, wilgotne oraz agresywne
$rodowisko np. procesy galwaniczne.

OLEJOWE
NOSNIKI CIEPEA

Olejowe nosniki ciepta przeznaczone sg
do bezcisnieniowych, zamknigetych syste-
mow grzewczych. Gwarantuja optymalne
przenoszenie ciepta w szerokim zakresie
temperatur.

OLEJE DO SILNIKOW
GAZOWYCH

Oleje do silnikéw gazowych z serii Castrol
Duratec spetniajg wymagania nowej
generacji silnikdbw gazowych. Roéwniez

w warunkach wysokich obciazen zapewniaja
optymalng ochrone przed zuzyciem.

7

OLEJE BIALE

Nasze biate oleje medyczne spetniajg
wymagania dotyczace smarowania sprze-
tu medycznego. Mogg by¢ stosowane

w przemysle spozywczym oraz przy wyrobie
kosmetykow.

SMARY

Mozemy Panstwu dostarczy¢ szerokg game
smaréw umozliwiajacg wyboér najlepszego
produktu odpowiadajgcego waszym dokfad-
nym potrzebom — od uniwersalnych standar-
dowych smaréw oraz wysokojakosciowych
smaréw do smardéw wysokotemperaturo-
wych, a takze do przektadni otwartych.




AW = Anti-Wear = Ochrona przed zuzyciem ciernym

EP = Extreme Pressure = wysokie naciski powierzchniowe
MFT = Microflux Trans = kombinacja aktywnych pod wptywem obcigzenia dodatkéw

PAO = Polialfaolefiny
PG = Poliglikol
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w0 Alpha BMB 100 Mineralny  EP/AW + MoS, 100 93 -27 Oleje przekfadniowe ze zwigkszonymi wtasnosciami smarnymi Optigear Synthetic RO 150 WZN6] MFT 150 138 -39 Wysokiej jakosci oleje przektadniowe o dtugiej zywotnosci do w
L state dodatki przeznaczone do przektadni mocno obcigzonych, nadaja sie — ; szybkoobrotowych przektadni czotowych, katowych, tozysk Ll
= smarne takze do smarowania tozysk. Spetniajg wymagania normy DIN Optigear Synthetic RO 220  Ze} MFT 220 133 -36 tocznych. Stosowane w mocno obcigzonych przektadniach =
51 517 czes$¢ 3 CLPF. robotow.
<C Alpha BMB 220 Mineralny  EP/AW + MoS, 220 90 -15 ¢ wp <C
[mm] state dodatki Optigear Synthetic X 100 PAO MFT I 100 146 -42 Syntetyczne oleje przektadniowe do przektadni czotowych, o
> smarne o ) katowych oraz planetarnych a takze mocno obcigzonych >
; Optigear Synthetic X 150 PAO MFT I 150 148 -39 przektadni np. w elektrowniach wiatrowych. ;
Alpha BMB 320 Mineralny  EP/AW + Mos, 320 94 -12 - :
state dodatki Optigear Synthetic X 220 PAO MFT Il 220 151 -33 o
é smarne Optigear Synthetic X 320 PAO MFT Il 320 152 -33 o
Alpha BMB 460 Mineralny  EP/AW + Mo, 460 95 -9 Optigear Synthetic X 460  [ISX® MFT I 460 153 27
state dodatki
smarne Optigear Synthetic X 680 PAO MFT Il 680 159 -27
Alpha BMB 680 Mineralny  EP/AW + Mos, 680 94 -6 Tribol 800/100 PG EP/AW 100 205 -42 Syntetyczne oleje przektadniowe do smarowania tozysk
state dodatki : tocznych i slizgowych w przektadniach czotowych, stozkowych
smarne Tribol 800/150 PG EP/AW 150 210 -36 oraz $limakowych, do tozysk tocznych i $lizgowych kalandréw,
1 wygniatarek, w przemysle wydobywczym, walcowniach
Alpha BMB 1200 Mineralny  EP/AW + Mos, 1200 101 9 el YA PG EP/AW 220 215 33 ach. | PreemyEle WyCobyesy
state dodatki Tribol 800/320 PG EP/AW 320 230 -30
smarne
: i i i o L Tribol 800/460 PG EP/AW 460 240 -30
Alpha EP 32 Mineralny ~ EP/AW 32 105 -27 Oleje przektadniowe nie zawierajace metali cigzkich prze-
. znaczone do $rednio i mocno obcigzonych przektadni a takze Tribol 800/680 PG EP/AW 680 260 -27
Alpha EP 46 Mineralny — EP/AW 46 100 -27 do smarowania tozysk i uktadéw hydraulicznych. Spetniajg -
. ; DIN 51 517 cze$é 3 - CLP. Tribol 800/1000 PG EP/AW 1000 275 -24
Alpha EP 68 Mineralny — EP/AW 68 97 -30  Wymagania normy e
- Tribol 800/1500 PG EP/AW 1500 290 12
Alpha EP 100 Mineralny  EP/AW 100 94 -19
. Tribol 1100/68 Mineralny  TGOA 68 100 -33 Oleje przektadniowe przeznaczone do przektadni czotowych,
Alpha EP 150 Mineralny  EP/AW 150 92 -12 T R M | TGOA 100 . - katowych, planetarnych oraz sprzegiet zgbatych a takze
ineraln - ) f i ;
Alpha EP 220 Mineralny ~ EP/AW 220 93 12 y powierzchni tocznych i $lizgowych tozysk.
. Tribol 1100/150 Mineralny ~ TGOA 150 96 -27
Alpha EP 320 Mineralny  EP/AW 320 97 -15
) Tribol 1100/220 Mineralny ~ TGOA 220 95 -24
Alpha EP 460 Mineralny  EP/AW 460 97 -9
_ Tribol 1100/320 Mineralny =~ TGOA 320 95 -21
Alpha EP 680 Mineralny  EP/AW 680 82 -12
) . . . L o Tribol 1100/460 Mineralny ~ TGOA 460 94 -21
Alpha SP 46 Mineralny  EP/AW 46 102 -21 Oleje przektadniowe nie zawierajgce metali cigzkich prze-
Alpha 5P 68 Mi | EPIAVY 68 102 i znaczone do $rednio i mocno obcigzonych przektadni a takze Tribol 1100/680 Mineralny  TGOA 680 86 -18
Inerainy - do smarowania tozysk i uktadéw hydraulicznych. Spetniajg 5 )
wymagania normy DIN 51 517 czes¢ 3 - CLP, DIN 51 524 Tribol 1100/1000 Mineralny ~ TGOA 1000 80 -18
czgS¢ 2 - HLP oraz SEB 181 226. Tribol 1100/1500 Mineralny ~ TGOA 1500 84 -15
Alpha SP 100 Mineralny  EP/AW 100 97 -21 Oleje przektadniowe nie zawierajace metali ciezkich przezna- o
— ) czone do $rednio i mocno obcigzonych przektadni a takze do OLEJE PRZEKLADN'OWE DLA PRZEMYS{’_U SPOZYWCZEGO
Alpha SP 150 Mineralny  EP/AW 150 97 -21 smarowania tozysk oraz w systemach obiegowych. Spetniaja
Alpha SP 220 Mineralny  EP/AW 220 97 .21 wymagania normy DIN 51 517 cze$¢ 3 - CLP, Flender BA Optileb GT 100 PAO EP/AW 100 148 -42  Oleje przektadniowe do stosowania w przektadniach czo-
7300 oraz SEB 181 226. - towych, katowych oraz slimakowych, napedéw mieszadet,
Alpha SP 320 Mineralny ~ EP/AW 320 9 21 Optileb GT 150 PAO EP/AW 150 149 42 \ariatoréw z faricuchem napedowym, do tozysk tocznych
. ) Optileb GT 220 PAO EP/AW 220 157 36 i Slizgowych a takze do pomp i zamknigtych systemow cyr-
Alpha SP 460 Mineralny  EP/AW 460 96 6 B _ kulacyjnych. Posiadaja dopuszczenie NSF H1.
Alpha SP 680 Mineralny ~ EP/AW 680 9 -6 Sy €I e PAO EP/AW 320 150 33
Alphasyn T 150 PAO EP/AW 150 130 -42 Oleje przektadniowe/hydrauliczne nie zawierajgce metali Optileb GT 460 PAO EP/AW 460 151 -27
cigzkich przeznaczone do przektadni a takze do centralnego f )
Alphasyn T 220 PAO EP/AW 220 140 -45 smarowania oraz uktadéw hydraulicznych gdy wystepuja pilils €17 @610 PAO EP/AW 680 143 27
Alphasyn T 320 PAO EP/AW 320 140 33 wysokie temperatury. Spetniaja wymagania normy DIN 51 517
presy c76$¢ 3 - CLP. OLEJE PRZEKLADNIOWE ULEGAJACE SZYBKIEJ BIODEGRADACJI
Alphasyn T 460 PAO EP/AW 460 145 -30
- . . . . . Tribol BioTop 1418/220 Ester EP/AW 220 170 -24 Syntetyczne oleje przektadniowe na bazie szybko biodegra-
Optigear BM 68 Mineralny ~ MFT 68 103 -24 Oleje przektadniowe do dtugoterminowego smarowania dowalnych estréw, szczegdlnie do smarowania przektadni
oot VR0 i | VIFT 100 100 y w warunkach extremalnych obcigzen. Do przektadni czotowych, Tribol BioTop 1418/320 Ester EP/AW 320 170 -21 pracujacych w miejscach wrazliwych na skazenie srodowiska
pugear inerainy ) katowych, Slimakowych, planetarnych, krzywek mimosrodo- naturalnego np. drogi wodne, strefy ochronne wod.
Optigear BM 150 Mineralny ~ MFT 150 08 .18 wych, watkéw krzywkowych, w napedach bezstopniowych,
zamknigtych sprzegtach zebatych a takze do wszystkich typow
Optigear BM 220 Mineralny ~ MFT 220 92 -15 tozysk (kulkowych, wateczkowych, poprzecznych, stozkowych).
Optigear BM 320 Mineralny ~ MFT 320 92 -15
Optigear BM 460 Mineralny ~ MFT 460 92 -12
Optigear BM 680 Mineralny ~ MFT 680 92 -9
Optigear BM 1000 Mineralny ~ MFT 1000 93 -9
Optigear BM 3000 Mineralny ~ MFT 3000 120 0

WYSOKOWYDAJNE
SRODKI SMAROWE
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OLEJE HYDRAULICZNE

NAZWA PRODUKTU
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40°C (mm?/s)
WSKAZNIK
LEPKOSCI
TEMPERTURA
KRZEPNIECIA

Hyspin AWS 10 Mineralny HLP 10 74 -39
Hyspin AWS 15 Mineralny HLP 15 100 -39
Hyspin AWS 22 Mineralny HLP 22 102 -30
Hyspin AWS 32 Mineralny HLP 32 102 -30
Hyspin AWS 46 Mineralny HLP 46 102 -21
Hyspin AWS 68 Mineralny HLP 68 102 -21
Hyspin AWS 100 Mineralny HLP 100 97 -21
Hyspin AWS 150 Mineralny HLP 150 97 -21
Hyspin ZZ 10 Mineralny HLP 10 90 -33
Hyspin ZZ 22 Mineralny HLP 22 100 -30
Hyspin ZZ 32 Mineralny HLP 32 100 -30
Hyspin ZZ 46 Mineralny HLP 46 101 -30
Hyspin ZZ 68 Mineralny HLP 68 101 -30
Hyspin ZZ 100 Mineralny HLP 100 100 -24
Hyspin XP 46 Mineralny HLP 46 100 -27
Hyspin HL-XP 32 Mineralny CLP/ 32 110 -36
HLP
Hyspin HLP-D 15 Mineralny HLP-D 15 >95 -30
Hyspin HLP-D 22 Mineralny HLP-D 22 99 -36
Hyspin HLP-D 32 Mineralny HLP-D 32 105 -30
Hyspin HLP-D 46 Mineralny HLP-D 46 100 -24
Hyspin HLP-D 68 Mineralny HLP-D 68 100 -24
Hyspin AWH-M 15 Mineralny HVLP 15 150 -51
Hyspin AWH-M 32 Mineralny HVLP 32 150 -42
Hyspin AWH-M 46 Mineralny HVLP 46 150 -39
Hyspin AWH-M 68 Mineralny HVLP 68 150 -39
Hyspin AWH-M 100 Mineralny HVLP 100 130 -30
Hyspin AWH-M 150 Mineralny HVLP 150 130 -30
Vario HDX Mineralny HVLP-D 46 165 -33

OLEJE HYDRAULICZNE DLA PRZEMYSEU SPOZYWCZEGO

Optileb HY 15 PAO HLP 15 >130 <-50
Optileb HY 32 PAO HLP 32 136 <-50
Optileb HY 46 PAO HLP 46 136 -48
Optileb HY 68 PAO HLP 68 143 -45

WYSOKOWYDAJNE
SRODKI SMAROWE

ZASTOSOWANIE

Oleje hydrauliczne z dodatkami AW do wysokocisnieniowych uktadéw
hydraulicznych pracujacych w podwyzszonych temperaturach. Spet-
niaja wymagania normy DIN 51 524 czes$¢ 2 oraz normy ISO 6743/4.
typ HM.

Bezcynkowe, bezpopiotowe, wysokiej jakosci oleje hydrauliczne

z dodatkami AW do wysokocisnieniowych uktadéw hydraulicznych
pracujacych w podwyzszonych temperaturach. Posiadaja doskonata
filtrowalnos$¢. Spetiaja wymagania normy DIN 51 524 czes¢ 2 oraz sa
zgodne ze specyfikacjami znaczacych producentéw uktadéw hydrau-
licznych, odpowiadajg réwniez normie ISO 6743/4 typ HM.

Bezcynkowy i bezpopiotowy, wysokiej jakosci olej hydrauliczny
z dodatkami EP/AW o wysokim wskazniku Bruggera. Przeznaczony do
wysokoci$nieniowych uktadow hydraulicznych pracujacych w podwyz-
szonych temperaturach. Spetnia wymagania normy DIN 51 524 czegs$¢
2 oraz normy ISO 6743/4. typ HM. Warto$¢ Bruggera 40 N/mm?.

Olej do napedéw hydrodynamicznych ze zintegrowana skrzynia biegow.
Przeptywowy olej przektadniowy ze zdolnoscia przenoszenia wysokich
obcigzen. Posiada dopuszczenia Deutschen Bahn, MTU oraz Voiyh
Turbo. Test FZG A/8,3/90 SKS: >12.

Wysokiej jakosci oleje hydrauliczne do wysokocisnieniowych uktadéw
hydraulicznych pracujgcych w podwyzszonych temperaturach zawie-
rajgce dodatki detergentowe oraz emulgacyjne. Spetniajg wymagania
normy DIN 51 524 czes$¢ 2-HLP, za wyjatkiem deemulgaciji.

Oleje hydrauliczne o wysokim wskazniku lepkosci zawierajace dodatki
EP/AW. Przeznaczone do wysokocignieniowych uktadéw hydraulicznych
pracujacych w szerokim zakresie temperatur. Szczegdlnie do uktadow
hydraulicznych pracujacych na zewnatrz budynkéw. Spetniaja wymaga-
nia normy DIN 51 524 czes¢ 3 HVLP a takze sg zgodne ze specyfika-
cjami znaczacych producentéw uktadéw hydraulicznych.

Nie zawierajgcy metali cigzkich z dodatkami EP, wszechstronny olej
hydrauliczny, do wysokocisnieniowych uktadéw hydraulicznych pracu-
jacych w podwyzszonych temperaturach. Zawiera dodatki detergento-
we oraz posiada zdolnos¢ absorbowania wody. Moze by¢ stosowany
jako olej przektadniowy oraz do prowadnic.

Syntetyczne, catkowicie neutralne fizjologicznie oleje hydrauliczne
posiadajgce dopuszczenie NSF H1. Stosowane w uktadach hydraulicz-
nych maszyn w przemysle spozywczym, farmaceutycznym i kosme-
tycznym. Przewyzszajg wymagania normy DIN 51 524 czes¢ 2.

OLEJE DO PROWADNIC SLIZGOWYCH

NAZWA PRODUKTU

Magna BD 68
Magna CF 220

Magna GC 32

Magnaglide D 32
Magnaglide D 68
Magnaglide D 100
Magnaglide D 150
Magnaglide D 220

OLEJE WRZECIONOWE

NAZWA PRODUKTU

Hyspin Spindle Oil 2

Hyspin Spindle Oil ZZ 5

OLEJE SPREZARKOWE

NAZWA PRODUKTU
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Mineralny 68
Mineralny 220

Mineralny 32

Mineralny 32
Mineralny 68
Mineralny 100
Mineralny 150
Mineralny 220

DODATKOW

TYP

Antykorozyjne/
przeciw utlenianiu

Antykorozyjne/
przeciw utlenianiu

OLEJ BAZOWY

DODATKOW

TYP

EP/AW
EP/AW

EP/AW

EP/AW
EP/AW
EP/AW
EP/AW
EP/AW

KLASAWG IS0/
LEPKOSC PRZY
40°C (mm?/S)

DODATKOW

TYP

TEMPERATURA
ZAPLONU (°C)

91

114

KLASA WG IS0/
LEPKOSC PRZY
40°C (mm?/s)
WSKAZNIK
LEPKOSCI

Aircol HV 100 Mineralny - 95
Aircol PD 32 Mineralny AW 32
Aircol PD 46 Mineralny AW 46
Aircol PD 68 Mineralny AW 68
Aircol PD 100 Mineralny AW 100
Aircol PD 150 Mineralny AW 150
AW = Anti-Wear = Ochrona przed zuzyciem ciernym

EP = Extreme Pressure = wysokie naciski powierzchniowe

MFT = Microflux Trans = kombinacja aktywnych pod wptywem

iazeni thkow

TEMPERATURA
KRZEPNIECIA

(°C)

DODATKI
ADHEZYJNE

Tak
Tak

Nie

Tak
Tak
Tak
Tak
Tak

100

97
97
96
100
100
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P47 Oleje do prowadnic zapobiegajgce zjawisku Stick-Slip oraz o
ze zdolnoscia do przenoszenia duzych obcigzen. Szczegdlnie Ll
P50 przeznaczone do potaczonych uktadéw: smarowania prowad- =
nic, hydraulicznych, oraz przektadniowych. <
- Olej do prowadnic i uktadéw hydraulicznych zapobiegajgcy [am]
zjawisku Stick-Slip stosowany w obrabiarkach. >
P53 Oleje do prowadnic z doskonatg charakterystyka Stick-Slip. ;
Szczegdlnie przeznaczone do potaczonych uktadéw: smarowa-
P47 nia prowadnic, hydraulicznych, oraz przektadniowych. Bardzo 2
_ dobre wyniki testéw w SKC oraz FH Darmstadt. o
ISO 32 moze by¢ takze stosowana jako olej hydrauliczny.
P50

ZASTOSOWANIE

Olej wrzecionowy do smarowania wysokoobrotowych i precyzyjnych tozysk
wrzecion ze zwigkszong ochrong antykorozyjng, odporny na starzenie.

Olej wrzecionowy do smarowania wysokoobrotowych wrzecion z bezpopio-
towymi dodatkami przeciwzuzyciowymi.

ZASTOSOWANIE

Olej do pomp prézniowych o bardzo waskim zakresie temperatur wrzenia,
do matych i duzych pomp prézniowych.

Oleje sprezarkowe do sprezarek powietrznych, Srubowych rotacyjnych
i ttokowych. Spetniajg wymagania normy DIN 51 506 typ VDL.

PAO = Polialfaolefiny

PG

= Poliglikol

TGOA = Tribol Grease and Oil Additive = kombinacja aktywnych pod wptywem



OLEJE SPREZARKOWE TRUDNOPALNE CIECZE HYDRAULICZNE

NAZWA PRODUKTU ZASTOSOWANIE NAZWA PRODUKTU ZASTOSOWANIE

KLASA WG IS0/
LEPKOSC PRZY
40°C (mm?/s)
WSKAZNIK
LEPKOSCI
KLASA WG IS0/
LEPKOSC PRZY
40°C (mm?/S)
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DODATKOW

DODATKOW
WSKAZNIK

LEPKOSCI

TYP
TYP

Tribol 1555/32 PAO EP/AW 32 130 Syntetyczne oleje sprezarkowe przeznaczone do pracy w trudnych warun- Anvol PE 46 XC Estry kwaséw AW 46 - Ciecz _typu HFDR, przeznaczona do hydraulicz_nych ukladc_’)w kontrolnych
kach, z dtugimi okresami migdzy wymianami oleju. Zwigkszona odpornos¢ fosforowych w turbinach parowych, dodatkowo pod pewnymi warunkami w przemystowych
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Tribol 1555/46 PAO EP/AW 46 137 przeciw zuzyciu. FZG > 12. Przewyzszaja wymagania normy DIN 51 506 uktadach hydraulicznych zagrozonych pozarem.
Tribol 1555/68 PAO EP/AW 68 137 ypVDL. Anvol SWX 46 FM Poliestry AW 46 197 Najwyzszej jakosci ciecz hydrauliczna typu HFDU. Bardzo wysoka temperatura
: zaptonu w poréwnaniu do olejow mineralnych. Dobra odpornos$¢ na zuzycie
Tribol 1555/100 PAO EP/AW 100 138 poréwnywalna z olejami mineralnymi. Stosowany do uktadéw o cignieniu ro-
: : boczym do 500 bar. Np. w wysokocisnienowych uktadach hydraulicznych linii
OLEJE SPREZARKUWE DLA PRZEMYSI’.U SPOZYWCZEGO walcowniczych. Seria Castrol Anvol SWX jest catkowicie zaaprobowana przez
FM Global (Factory Mutual) jako przemystowe ciecze hydrauliczne niepalne
Optileb V 46 PAO AW 46 136 Przeznaczone do sprezarek srubowych, ttokowych, topatkowych, pomp kategoria 1.
Optileb V 68 PAO AW 68 149 Prozniowych w przemysie spozywczym. Posiadajg dopuszozenie NSF HT. Anvol WG 46 Glikol + Woda AW 46 5200  Ciecze typu HFC do ukladow o cignieniu roboczym do 200 bar. Dobra

odporno$¢ na zuzycie poréwnywalna z olejami mineralnymi. Stosowane

Optileb VV 100 PAO AW 100 144 w walcowniach oraz odlewniach.

Hydrosafe 620 Glikol + Woda AW 46 > 160

OLEJE OBIEGOWE OLEJE tANCUCHOWE

NAZWA PRODUKTU ZASTOSOWANIE

NAZWA PRODUKTU ZASTOSOWANIE

OLEJ BAZOWY
KLASA WG IS0/
LEPKOSC PRZY
TEMPERATURA

40°C (mm?/s)
TEMPERATUR
ZAPLONU (°C)

v
DODATKOW
ZAKRES

PRACY (°C)
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40°C(mm?/s)
WSKAZNIK
LEPKOSCI
TEMPERATURA
KRZEPNIECIA
(°C)
WEASNOSCI
DEEMULGA-
CYJNE PRZY
82 °C (min)
FZG (A/8.3/90)
USZKODZENIE,
STOPIEN SILY

Molub-Alloy Chain Qil 22 Mineralny 22 FSS -40  +90 185 Uniwersalny olej taricuchowy stosowany w réznorodnych urza-
dzeniach. np. do smarowania taricuchéw transportowych czy lin
stalowych z rdzeniem sizalowym lub z wtékna sztucznego.

OLEJE OBIEGOWE BEZ DODATKOW

Optifluid KTL 100 Syntetyczny 115 EP/AW -25 4200 >245 Syntetyczne, rozpuszczajace sie rownomiernie w wodnych farbach
Mineralny 2 - -42 - - Oleje do uktadéw cyrkulacyjnych na bazie wysokorafinowanych Optifluid KTL 220 Syntetyczny 221 EP/AW 25 4200 268 oleéiiancuchowe stosowane w katodowych lakierniach zanurzenio-
Magna 10 Mi | 10 5 ” olejéw mineralnych. Sklasyfikowane zgodnie z DIN 51 502 typ C. wyen.
9 inerainy . - Tribol 1330 PG 130 EP/AW -20  +130 280 Specjalny olej taricuchowy do smarowania napedéw i fancuchéw
Magna 15 Mineralny 15 90 -24 - - transportowych stosowany w lakierniach i suszarniach w podwyz-
) szonych temperaturach.
Magna 32 Mineralny 32 95 -18 - -
. Tribol 1430 Estry 150 EP/AW -20 +240 268 Olej tancuchowy na bazie stabilnych termicznie estréw do pracy
WECIERS Mineralny 46 95 -21 - - w wysokich temperaturach, w piecach, faicuchach transportowych
Magna 68 . R _ _ w warunkach bardzo wysokich temperatur.(ciagta do +240 °C,
g Mineralny 68 % 21 chwilowa do +280 °C). Nie dziataja na powtoki lakiernicze.
M 100 i - _ _ :
agna Mineralny 100 96 12 Tribol 1730/100 Mineralny/ 100 EP/AW -20 +120 170 Do smarowania tancuchéw napedowych i transportowych w niskich
Magna 150 Mineralny 150 95 -18 - - Estry i Srednich temperaturach oraz w warunkach $rednich i duzych
) . . o ) . zanieczyszczen.
Magna 220 Mineralny 220 95 -12 - - Oleje cyrkulacyjne do smarowania tozysk, do systemow obiego- :
. wych oraz sprezarek, gdy oleje nie zawierajgce dodatkow AW sg Viscogen KL 3 Estry 32 EP/AW -40 +200 230 Syntetyczne oleje tancuchowe stosowane w niskich i wysokich
Magna 320 Mineralny 320 95 -12 - - zalecane. - temperaturach, w trudnych warunkach pracy, gdzie zastosowanie
Magna 460 Mineralny 460 95 1 B _ Viscogen KL 9 Estry 100 EP/AW -40 +200 230 olejéw fancuchowych na bazie mineralnej lub konwencjonalnej
Viscogen KL 15 Estry 220 EP/AW 40 +200 )50 Syntetycznej moze prowadzi¢ do ekstremalnego zuzycia, koksowa-
nia oraz tworzenia narostéw.
OLEJE OBIEGOWE DLA PRZEMYStU PAPIERNICZEGO Viscogen KL 23 Estry 250 EPAW  -40 +200 250
Cresta PM 220 Mineralny 228 - -18 - 12 Oleje obiegowe stosowane w maszynach papierniczych. Viscogen KL 130 Estry 1570 EP/AW -40 +200 220
Cresta SPM 220 PAO 220 129 -36 _ 10 Viscogen KL 300 EStI’y 4030 EP/AW -40 +200 220
Cresta ZFX 220 Mineralny 220 100 -12 - - Bezcynkowy olej cyrkulacyjny stosowany w maszynach papierni- Viscochain 3N Estry 52 - -30 +180 275 Stabilny termicznie, syntetyczny $rodek smarny szczegolnie do
czych posiadajacy doskonata stabilnosé na utlenianie. smarowania tancuchow. Posiada dopuszczenie do urzgdzen Siem-
pelkamp ContiRoll oraz pras Dieffenbacher.
Trenulo 03311 Estry 14,5 220 -15 - - Syntetyczny olej rozdzielajgcy materiat od narzedzia przy cigciu - .
syntetyczne kartonéw, papy (smarowanie nozy krazkowych). Réwniez Viscogen G Estry 220 - -35 +200 208  Syntetyczne, wysokotemperaturowe oleje do centralnego smaro-
w czasie spawania do ochrony powierzchni metalowych przed T —— Estry B B 35 4200 200 wania automatow szklarskich, np. przy produkcji butelek.
przyczepianiem kropli metalu.
Viscogen KLK 25 Estry 210 EP/AW -40 4250 > 260 Syntetyczne oleje tancuchowe przeznaczone do pracy w wysokich
- temperaturach w urzadzeniach o duzym zapotrzebowaniu na $ro-
Viscogen KLK 28 Estry 280  EP/AW 40 +250  >260 gk smarny, gdy wymagana jest wysoka ochrona przed zuzyciem

ciernym ze wzgledu na ekstremalne obcigzenia.

AW = Anti-Wear = Ochrona przed zuzyciem ciernym PAO = Polialfaolefiny
EP = Extreme Pressure = wysokie naciski powierzchniowe PG = Poliglikol
FSS = State srodki smarne

WYSOKOWYDAJNE
SRODKI SMAROWE
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OLEJE tANCUCHOWE OLEJE BIALE

NAZWA PRODUKTU ZASTOSOWANIE NAZWA PRODUKTU

OLEJ BAZOWY
KLASAWG IS0/
LEPKOSC PRZY
OLEJ BAZOWY
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40°C (mm?/s)
e
DODATKOW
ZAKRES
TEMPERATUR
PRACY (°C)
ZAPEONU (°C)
e
DODATKOW

’ 0 Whit r WOM 14 Biaty olej
OLEJE tANCUCHOWE DLA PRZEMYStU SPOZYWCZEGO e medyczny
Viscoleb 280 PAO - - =30 +200 232 Syntetyczne, catkowicie neutralne fizjologicznie oleje taricuchowe Whitemor WOM 65 Bialy olej
- przeznaczone do smarowania fancuchéw maszyn napetniajgcych medyczny
Viscoleb 1500 PAO - - -20  +200 224

oraz pakujacych w przemysle spozywczym, do prowadnic i w ukta-
dach centralnego smarowania. Posiadaja dopuszczenie NSF H1.

OLEJOWE NOSNIKI CIEPLA SMARY

KLASA WGISO/
LEPKOSC PRZY
40°C (mme/S)

NAZWA PRODUKTU

NAZWA PRODUKTU ZASTOSOWANIE

OLEJ BAZOWY
KLASAWG IS0/
LEPKOSC PRZY
40°C (mm?/S)
ZAKRAS
TEMPERATUR
PRACY (°C)
TEMPERATURA
ZAPEONU (°C)
ZAGESZCZACZ

SMARY UNIWERSALNE

Perfecto HTS 0801 Syntetyczne 16,5 Temperatura obiegu 200 Syntetyczny nosnik ciepta na bazie izomeréw dibenzyltuloenu do
weglowodory -5 do max. 350 °C stosowania w bezcisnieniowych, zamknietych uktadach grzew- Spheerol 4807 :
czych z temperaturg obiegu do 350 °C wzglednie temperatury b Kompleks wapniowy
warstwowej do 380 °C.
Perfecto HTS 16 Syntetyczne 16,0 Temperatura obiegu 230 Syntetyczny nosnik ciepta do stosowania w bezcisnieniowych, Spheerol EPL 0 Litowy
weglowodory -5 do max. 350 °C zamknietych uktadach grzewczych z temperaturg obiegu do
350 °C wzglednie temperatury warstwowej do 375 °C. Spheerol EPL 1 Litowy
Perfecto HT 5 Mineralny 30,5 Temperatura obiegu 190 Olejowy nosnik ciepta na bazie oleju mineralnego do stosowania Spheerol EPL 2 Litowy

0 do max. 250 °C w bezcignieniowych, zamknietych uktadach grzewczych

Spheerol LC 2 Zageszczacz

polimerowy

Spheerol SX 2

Kompleks wapniowy

OLEJE DO SILNIKOW GAZOWYCH

NAZWA PRODUKTU ZASTOSOWANIE Thermogrease 2 Organiczny

Thermogrease F Organiczny

KLASA WG SAE
TEMPERATURA
ZAPLONU (°C)

OLEJ BAZOWY
KLASA WGISO/
LEPKOSC PRZY

DODATKOW

TYP

Duratec HPL 121 40 250 O niskiej zawartosci popiotdw, najwyzszej jakosci olej do

silnikdw gazowych. Posiada dopuszczenia: MENAG, ONE,
MTU Onsite Energy (dawny MDE).
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Niskopopiotowe
AW

130 40 250 Wysokiej jakosci, o niskiej zawartosci popiotéw olej do
silnikdbw gazowych. Posiada dopuszczenia GE Jenbacher,
MWM (dawny DEUTZ Power Systems), Perkins, Ullstein,

Wartsild, Waukesha.

Duratec L Niskopopiotowe

AW

Mineralny

Duratec M AW 125 40 250 Wysokiej jakosci olej do silnikdw gazowych o matej zawar-
tosci popiotdw z duza rezerwa alkaliczng. Przeznaczony
do zastosowania ze specjalnymi gazami (Bio, z gazyfikacji
odpadoéw, z kompostowisk). Dopuszczony przez: Perkins,

Guascor.

Mineralny

Duratec MX

AW 124 40 250 Bezcynkowy, wysokiej jakosci olej do silnikéw gazowych
szczegolnie do stosowania ze specjalnymi gazami (Bio,
z gazyfikacji odpaddw, z kompostowisk). Posiada dopuszcze-

nia: GE Jenbacher, ONE, MTU Onsite Energy. (dawny MDE).

Mineralny

Duratec XPL 109 20W-40 260 Syntetyczny, wysokiej jakosci bezpopiotowy olej do silnikéw
gazowych pracujacych w wysokich temperaturach.
Posiada dopuszczenia: ONE, MTU Onsite Energy, MWM
(dawny DEUTZ Power Systems). EP

FSS = state $rodki smarne

PAO Niskopopiotowe

AW

WYSOKOWYDAJNE
SRODKI SMAROWE
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Mineralny

Mineralny
Mineralny

Mineralny

Mineralny

Mineralny

Syntetyczny
Syntetyczny

AW = Anti-Wear = Ochrona przed zuzyciem ciernym
= Extreme Pressure = wysokie naciski powierzchniowe

KLASA - NLGI

172

0

2,5

00

TEMPERATURA
KRZEPNIECIA

(°C)

KLASA WG 1S0
LEPKOSC PRZY
40°C (mm?/s)

70

150 - 200
150
150

400

180

125

TEMPERATURA
ZAPLONU (°C)

ZAKRES

ZASTOSOWANIE

Biate oleje medyczne, bezbarwne, bezzapachowe,
bezsmakowe, zgodne z rozporzadzeniem DAB 10, EP
BGA 155 a takze FDA regulamin nr 178.3620a. Posiadaja
dopuszczenie NSF H1.

L
=
o
c
T
=
(7e]
e
(o]
o
c
(@p)
L
=
<C
[
>~
=
==
o

TEMPERATUR
STOSOWANIA

-15
-15

ZASTOSOWANIE

DODATKOW

TYP

+60 EP/AW Smar specjalny do smarowania oraz

ochrony antykorozyjnej sprezyn pierscie-
niowych buforéw wagonowych.

+120
+120
+120

EP/AW
EP/AW
EP/AW

Uniwersalne smary do powszechnego
stosowania w zakfadzie pracy z dobrymi
wtasnosciami adhezyjnymi, stosowane

w szerokim zakresie temperatur. Pozwalaja
na zmniejszenie ilosci $rodkéw smarnych
w zakfadzie pracy.

+130 EP/AW Smar przenoszacy wysokie obciazenia do
stosowania w dtugich okresach czasu. Do
smarowania wysoko obcigzonych tozysk
tocznych o niskich i $rednich obrotach

a takze tozysk wateczkowych.

+140 EP/AW Do normalnych do mocno obcigzonych
tozysk, o niskich i srednich predkosciach
obrotowych a takze przy wystepowaniu
obcigzen szokowych. Ponadto do smarowa-
nia sworzni, przegubéw oraz podnosnikéw

Srubowych.
+200 -
+200 -

Smary wysokotemperaturowe do dtugo-
terminowego smarowania tozysk tocznych
i $lizgowych pracujacych warunkach
wysokich temperatur i naciskow.

MFT = Microflux Trans = kombinacja aktywnych pod wptywem

obcigzenia dodatkéw

PAO = Polialfaolefiny
S ee—————
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SMARY

NAZWA PRODUKTU

ZAGESZCZACZ

WYSOKOJAKOSCIOWE SMARY WIELOFUNKCYJNE

Longtime HS 1,5 Polimerowy
Longtime PD 00 Litowy
Longtime PD O Litowy
Longtime PD 1 Litowy
Longtime PD 2 Litowy
Molub-Alloy 777-1 Litowy
Molub-Alloy 777-2 Litowy
Olista Longtime 1 Litowy
Olista Longtime 2 Litowy
Olista Longtime 3 Litowy
Olista Longtime 3 EP Litowy
Olistamoly 2 Litowy
Olit 00 Litowy
Olit 2 EP Litowy

Olit CLS 000 Litowo/wapniowy
Olit CLS 00 Litowo/wapniowy
Olit CLS 0 Litowo/wapniowy
Olit CLS Litowo/wapniowy
Optipit Litowy
Tribol 3020/1000-000 Litowy
Tribol 3020/1000-00 Litowy
Tribol 3020/1000-0 Litowy
Tribol 3020/1000-1 Litowy
Tribol 3020/1000-2 Litowy

Tribol 4020/460-2
Tribol 4020/220-2
Tribol 4020/220-1

Kompleks litowy
Kompleks litowy
Kompleks litowy

WYSOKOWYDAJNE
SRODKI SMAROWE
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PAOC

Mineralny
Mineralny
Mineralny

Mineralny

Mineralny

Mineralny

Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny

Mineralny

Mineralny

Mineralny

Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny

Mineralny

Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny

Mineralny

KLASA - NLGI

1

00

N W W N

00

000
00

2,5

000
00

NN

KLASAWG SO
LEPKOSC PRZY
40 °C (mm2/s)

36

130
130
95
95

950

860

320/460
320/460
320/460
320/460

370

150

100

100
100
100
100
1350

1000
1000
1000
1000
1000
460
220
220

TEMPERATUR
STOSOWANIA

ZAKRES

-35
-35
-35

-20

-30
-20
-20

-35

+120

+140
+140
+140
+140

+120

+120

+140
+140
+140
+140
+130

+100

+130

+120
+100
+120
+120
+140

+120
+120
+120
+120
+120
+150
+150
+150

DODATKOW

TYP

MFT
MFT
MFT
MFT

FSS

FSS

MFT
MFT
MFT
MFT
MoS

EP/AW

EP/AW

EP/AW
EP/AW
EP/AW
EP/AW
MFT

TGOA
TGOA
TGOA
TGOA
TGOA
TGOA
TGOA
TGOA

ZASTOSOWANIE

Do tozysk tocznych i Slizgowych o najwyz-
szych obrotach, pracujacych w obecnosci
wody oraz wilgoci. Niezwykle odporny na

wodne emulsje.

Przeznaczone do dtugoterminowego (lub
na catg zywotnos¢ urzadzenia) smarowa-
nia wysokoobcigzonych tozysk tocznych

i $lizgowych pracujacych przy duzych
obcigzeniach i wibracjach np. w obrabiar-
kach, drukarniach, wrzecionach przedzal-
niczych, fozyskach walcéw wstepnych na
walcowniach a takze fozysk obracajgcych
sig w dwoch kierunkach.

Wysokiej jakosci smar do mocno obcig-
zonych tozysk tocznych, slizgowych, wah-
liwych wszelkich typéw pracujacych przy
niskich i srednich obrotach. Stosowany

w przemysle stalowym, leSnym, w gérnictwie,
przemysle chemicznym oraz maszynach
budowlanych.

Gdy wystepuja obcigzenia szokowe przy
réwnoczesnych silnych obciazeniach,

w maszynach budowlanych oraz w prze-
mysle stalowym, gérniczym, leSnym.

Do tozysk tocznych i $lizgowych pracujg-
cych w trudnych warunkach np. wilgoc,
kurz, oraz wibracje.

Ze wzgledu na zdolnos$¢ przenoszenia
bardzo duzych obciazen szczegdinie
polecany do dtugoterminowego smaro
wania wolnoobrotowych tozysk tocznych
i slizgowych.

Poétptynny smar do centralnych uktadéw
smarowania w niekorzystnych warunkach
otoczenia np. wilgoc¢, kurz, wibracje.

Opracowany dla tozysk tocznych oraz
Slizgowych w niekorzystnych warunkach
otoczenia np wilgoc, kurz, wibracje.

Do centralnych uktadéw smarowania, do
przekfadni, w niekorzystnych warunkach
tj. przy duzej wilgotnos¢ powietrza oraz
w obecnosci wody.

Opracowany do smarowania tozysk tocz-
nych i slizgowych w gérnictwie, przemysle
metalowym, w walcowniach rur oraz
urzadzeniach pracujacych w portach, na
statkach, platformach wiertniczych.

Do wszystkich rodzajow fozysk tocznych

i $lizgowych, wrzecion, przegubdéw, podwo-
zia, krzywki oraz do ogdélnego smarowania
réznych punktéw smarnych w ktérych
wystepuja wysokie obcigzenia oraz niskie
obroty.

Uniwersalne, wysokojakosciowe smary do
wysokoobcigzonych tozysk tocznych i $li-
zgowych np. w przemysle samochodowym
a takze do zastosowan przemystowych gdy
smar w kolorze jasnym jest zalecany.

NAZWA PRODUKTU

ZAGESZCZACZ
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SMARY WYSOKOTEMPERATUROWE

Firetemp XT 2 Polimocznik PAO
Inertox Heavy PTFE PFPE
Inertox Light PTFE PFPE
Inertox Medium PTFE PFPE
Molub-Alloy 2115-2 PTFE PFPE
Optitemp HT 2 Nieorganiczny Mineralny
Optitemp HT 2 EP Nieorganiczny Mineralny
Optitemp MT Bentonit Mineralny
Optitemp PS 1 Polimocznik Mineralny
Optitemp PS 2 Polimocznik Mineralny
Tribol 4747/220-2 Kompleks litowy PAO/Estry
Viscotemp 2 Nieorganiczny PAO/Estry
AW = Anti-Wear = Ochrona przed zuzyciem ciernym

EP = Extreme Pressure = wysokie naciski powierzchniowe

FSS = state $rodki smarne

MFT = Microflux Trans = kombinacja aktywnych pod wptywem obcigzenia dodatkéw

PAO = Polialfaolefiny
PFPE = Polifluorpolieter
PTFE = Politetrafluoroetylen

KLASAWG IS0
LEPKOSC PRZY
40°C (mm?/s)

KLASA - NLGI

2 270
2 150*
0-1 440
2 500
2 500
2 460/680
2 460/680
2-3 320
1 460
2 460
2 220
2 100/150

ZAKRES
TEMPERATUR

STOSOWANIA

+180

+260
+260
+260

+250

+160
+160

+160

+160
+160

+160

+220

DODATKOW

TYP

EP/AW

FSS
FSS
FSS

FSS

MoS

TGOA

PTFE

ZASTOSOWANIE

Smar do termicznie obciazonych tozysk
cylindréw suszarniczych, wentylatoréw,
przenosnikéw tasmowych w lakierniach.

W petni syntetyczne smary odporne na
dziatanie wody goracej i zimnej, emulsji,
zasad, kwasow, rozpuszczalnikéw. Sma-
rowanie tozysk slizowych i tocznych przy
ekstremalnie dtugich okresach pomigdzy
kolejnymi dosmarowaniami przy nieko-
rzystnych warunkach otoczenia i wysokich
temperaturach. Takze do uszczelniania
zbiornikéw o wysokiej prozni.

Przeznaczony do smarowania fozysk
transporteréw w warunkach wysokich
temperatur, szczegoélnie w tunelowych su-
szarniach w lakierniach oraz naprezarkach
ramowych w przemysle tekstylnym.

Do termicznie obcigzonych fozysk wen-
tylatoréw przy dtugich okresach pomigdzy
kolejnymi dosmarowaniami. W warunkach
normalnych i $rednich obcigzen.

Do termicznie obcigzonych tozysk tocznych
i 8lizgowych, dtugoterminowego smarowa-
nia. Odporny na dziatanie wody gorace;j

i zimnej, dobre wiasciwosci antykorozyjne.
Stosowany w maszynach rozlewniczych,
maszynach budowlanych, podnosnikach,
w miejscach narazonych na dziatanie wa-
runkéw atmosferycznych, wilgoci, kurzu,
wibracji oraz obcigzen szokowych.

Do bardzo obcigzonych tozysk tocznych

i $lizgowych o niskich i srednich obrotach.
(np. sterylizatory w przemysle spozyw-
czym, prasy mimosrodowe, prasy kuznicze,
w hutnictwie przy ciggtym odlewaniu stali,
kalandry, centralne ukfady smarowania

w prasach do produkcji ptyt wiérowych.)

kozyska slizgowe oraz toczne pracujace
przy wysokich obcigzeniach wymagajace
ochrony przed zuzyciem ciernym w warun-
kach tarcia mieszanego oraz granicznego.
(chwilowo do +180 °C).

Dtugo terminowe smarowanie tozysk
slizgowych oraz tocznych pracujacych

w statych, wysokich temperaturach oraz
agresywnym srodowisku, innych punktéw
smarnych w warunkach wysokich tempe-
ratur oraz duzych naciskéw.

* W temperaturze powyzej 100 °C lepkos¢ swiezego
produktu szybko wzrasta az do 500 mm?/s. Dobor
smaru zalezy od rodzaju aplikacji oraz warunkéw
pracy. Nie wszystkie produkty moga by¢ dostepne w
twoim kraju. Skontaktuj sie z lokalnym przedstawi-
cielem Castrol w tej sprawie.

TGOA = Tribol Grease and Oil Additive = kombinacja aktywnych pod wptywem obcigzenia dodatkdw
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SMARY

NAZWA PRODUKTU

LEPKOSC PRZY
40 °C (mm2/s)
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KLASA - NLGI
KLASAWG SO

SMARY NISKOTEMPERATUROWE

Optitemp LG 2 Litowy PAO 2 46

Optitemp LG 0 Litowy PAO 0 46

Optitemp TT 1 Litowo/ Estry 1 15/22
Nieorganiczny

Optitemp TT1 EP Litowo/ Estry 1 15/22

Nieorganiczny

SMARY DO OTWARTYCH PRZEKEADNI

WOV AN RGERVARTO 0RO Nicorganiczny Mineralny 00 1500
WGV AORERVEIVOORION Nicorganiczny Mineralny 00 3000
Molub-Alloy 8031/3000-1 ENISIgeFlalledal% Mineralny 1 3000
Optitemp OG 0 Kompleks aluminium  Mineralny 0 420
Tribol 5000 Kompleks aluminium  Mineralny 0 490
Viscogen 0 Kompleks aluminium ~ Mineralny 0 150
Viscogen 4 Litowy Mineralny 2-3 320

SMARY ULEGAJACE SZYBKIEJ BIODEGRADACJI

Molub-Alloy BioTop 9418 Nieorganiczny Estry - 20
Molub-Alloy BioTop 9488 Nieorganiczny Estry 1 500
Molub-Alloy BioTop 9498  RWEIsalleltY] Estry - 68

WYSOKOWYDAJNE
SRODKI SMAROWE

ZAKRES

-50
-50

-60

-60

-30

-20

-20

-15

-30

-20

-50

TEMPERATUR

STOSOWANIA

+120
+120

+120

+120

+120

+120

+125

+130

+180

+120

+80

DODATKOW

TYP

EP/AW
EP/AW

MFT

MFT/
Mos,/EP

EP/AW
FSS

EP/AW
FSS

EP/AW
FSS

FSS/MFT

TGOA

EP/AW/
FSS

EP/AW/
FSS

MoS

MoS

EP/AW

ZASTOSOWANIE

Specjalne smary do niskich temperatur
pracy oraz w normalnych temperaturach
do wysokoobrotowych tozysk. Kompa-
tybilny z plastikami oraz elastomerami.
Stosowany np. w mechanizmach zamknig¢
drzwi pojazdéw samochodowych.

Do fozysk tocznych i Slizgowych o wyso-
kich obrotach i Srednim stopniu obcigze-
nia, pracujacych przy duzych wahaniach
temperatur.

Stosowany do mocno obcigzonych, wypo-

sazonych w centralny system smarowania,
otwartych przekfadni, oraz tozysk tocznych
i 8lizgowych przy niskich obrotach, np.

w cementowniach.

Do otwartych két zgbatych szczegodlnie

w rurowych piecach obrotowych, mtynach
rurowych. Do smarowania két koronowych
w dzwigach i maszynach budowlanych

i innych maszynach cigzkich. Zawiera grafit
koloidalny.

Natryskowy, do systemdéw automatycz-
nych, w cementowniach, przemysle ciez-
kim, a takze w kopalniach do smarowania
przektadni oraz lin stalowych.

Natryskowy, pétptynny smar do dtugo-
okresowego smarowania otwartych
przektadni oraz lin.

Odporny na wszelkie warunki atmosfe-
ryczne do diugookresowego smarowania
otwartych przektadni.

Smarowanie obrzezy két i rozjazdéw, szyb-
ko rozktadalny biologicznie, zgodny
z CEC L-33-A-94 > 85%.

Uniwersalny smar do otwartych przektadni
i tozysk, szybko rozktadalny biologicznie,
zgodny z OECD 301B > 60 %.

Smarowanie rozjazdow, szybko rozktadalny
biologicznie zgodny z CEC L-33-A-94 >
85%.

NAZWA PRODUKTU

ZAGESZCZACZ

OLEJ BAZOWY

SMARY DLA PRZEMYStU SPOZYWCZEGO

Longtime Blanc Litowy Mineralny
Molub-Alloy Kompleks aluminium  Olej biaty
FoodProof 823-0 FM

Molub-Alloy Kompleks aluminium  Olej biaty
FoodProof 823-1 FM

Molub-Alloy Kompleks aluminium  Olej biaty
FoodProof 823-2 FM

Obeen FS 2 Kompleks aluminium  PAO
Obeen UF 000 Kompleks aluminium  PAO
Obeen UF 00 Kompleks aluminium  PAO
Obeen UF 0 Kompleks aluminium  PAO
Obeen UF 1 Kompleks aluminium  PAO
Obeen UF 2 Kompleks aluminium  PAO
Obeen UF 3 Kompleks aluminium ~ PAO
Optisil LEB 2 PTFE Silikonowy
Optisil FM Litowy Silikonowy
Optitemp RB 1 Litowy PAO

AW = Anti-Wear = Ochrona przed zuzyciem ciernym

EP = Extreme Pressure = wysokie naciski powierzchniowe

FSS = state Srodki smarne

MFT = Microflux Trans = kombinacja aktywnych pod wptywem

e —— T O e L O e

KLASA - NLGI

000

00

2-3

KLASAWG IS0
LEPKOSC PRZY
40°C (mm?/s)

193

192

192

192

52

670

435

515

580

543

477

1200

68/100

48

PAO

ZAKRES
TEMPERATUR

STOSOWANIA

+130

+120

+120

+120

+140

+140

+140

+140

+140

+140

+140

+150

+180

+100

= Polialfaolefiny

DODATKOW

TYP

FSS

EP/AW/
FSS

EP/AW/
FSS

EP/AW/
FSS

EP/AW/
antyko-
rozyjne

EP/AW/
FSS

EP/AW/
FSS

EP/AW/
antyko-
rozyjne

EP/AW/
antyko-
rozyjne

EP/AW/
antyko-
rozyjne

FSS

EP/AW

PFPE = polifluorpolieter
PTFE = politetrafluoroetylen
TGOA = Tribol Grease and Oil Additive = kombinacja aktywnych pod wptywem

ZASTOSOWANIE

Do tozysk tocznych i $lizgowych w warun-
kach duzych naciskéw oraz dtugich okre-
sach pomiedzy kolejnymi dosmarowaniami,
w przemysle spozywczym w warunkach
wilgoci i zapylonego otoczenia, tory rolkowe,
przenosniki transportowe, maszyny napetnia-
jace, zamykajace w rozlewniach napojow,
w etykieciarkach.

Smary dla przemystu spozywczego neu-
tralne fizjologicznie do tozysk slizgowych
oraz tocznych z duzymi wymaganiami doty-
czacymi czystosci. Zatwierdzone przez LGA
Bavaria. Posiadajg dopuszczenie NSF H1.

Szczegdlnie do smarowania tozysk
tocznych i slizgowych o wysokich obrotach
w przemysle spozywczym i farmaceutycz-
nym. Nie nadaje sie do uszczelniert EPDM.
Posiada dopuszczenie NSF H1.

Catkowicie neutralne fizjologicznie specjalne
smary stosowany w przemysle spozywczym
i farmaceutycznym. Posiadaja dopuszczenie
NSF H1.

Neutralny fizjologicznie, do smarowania
elastomeréw oraz czesci z EPDM, armatury
w browarach, rozlewnie napojéw. Posiadaja
dopuszczenie NSF H1.

Smar silikonowy stosowany do potgczen
tworzywo sztuczne/metal jako Srodek
rozdzielajacy i smarny a takze do fozysk
Slizgowych oraz tocznych.

Do smarowania kabli robotéw przemysto-
wych na bazie PAO o jasnej barwie.
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SPECJALNE SRODKI SMAROWE AEROZOLE

NAZWA PRODUKTU ZASTOSOWANIE

NAZWA PRODUKTU ZASTOSOWANIE

OLEJ BAZOWY
KLASA WG IS0
LEPKOSC PRZY
40°C (mm?/s)
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KRZEPNIECIA

WSKAZNIK
(°C)

LEPKOSCI

Optileb DAB 8 Biaty olej 40 70 -15  Catkowicie neutralny fizjologicznie olej parafinowy ktérego czystos¢ odpowiada

medyczny przepisowi ,Deutsche Arzneimittelbuch DAB 10 (niemiecka ksigga lekéw DAB 10).
Posiada dopuszczenie NSF H1. Mechanizmy zamknie¢, w przemysle farmaceu-
tycznym, spozywczym, kosmetycznym.

SUCHE POWLOKI SMARNE

PASTY MONTAZOWE | ROZDZIELAJACE

Optimol Paste PL Spray

Czarna, sucha powtoka smarna na bazie MoS,. Do wrzecion, prowadnic, tozysk slizgowych. Zakres temperatur stosowa-
nia od -180 °C do +450 °C.

Optimol Suspension HTGU [idél 108 - -9 Suspensja ze statymi, specjalnymi srodkami smarnymi o $redniej lepkosci.
Przeznaczona do bardzo gorgcych punktéw smarnych, np. smarowanie fancuchéw
w przemysle szklarskim, metalowym, przy produkcji ptytek ceramicznych. Zawiera

rafit.
9 Czarna pasta smarna i montazowa z MoS, do doktadnych potaczen, np. wciskanie tulejek, do oddzielania materiatu

Optimol Suspension SU PG 190 - -33  Czarna suspensja na bazie oleju poliglikolowego i MoS,. Przeznaczona do smaro- obrabianego od narzedzia.

wania tancuchéw w warunkach wysokich temperatur; do 200 °C jako ciekty,

powyzej i do 450 °C jako suchy Srodek smarny. Oppiime Feed T Sy

Srebrna pasta montazowa do wysokich temperatur, jako pasta rozdzielajgca w potgczeniach srubowych, kotnierzowych.

Optimol Paste White T Spray Biata pasta montazowa do wszelkich prac montazowych a takze jako cienki film smarny. Zapobiega mikrokorozji ciernej,
jest odporna na dziatanie wody.
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OLEJE SMAROWE

\V[CIIV| T |[YACLEI RGN PPASIEIAN  Uniwersalny olej tancuchowy ze statymi srodkami smarnymi.

Optimol SHF Spray

PASTY Optisil Ol Spray

Optisil WX Spray

Przezroczysty, mocno przyczepny olej taricuchowy do wielkogabarytowych tancuchéw w wilgotnym srodowisku.

Przezroczysty olej silikonowy do smarowania elementéw z tworzyw sztucznych, takze jako olej rozdzielajacy. Neutralny
w stosunku do gumy oraz tworzyw.

Jasny, przyczepny wosk silikonowy stosowany w przemysle gumowym i przy produkcji wyrobéw plastikowych, do
smarowania np. szuflad, zawiaséw; w przemysle metalowym, u producentéw aparatury, w mechanizmach precyzyjnych,
w przemysle tekstylnym, przy produkcji mebli.

NAZWA PRODUKTU ZASTOSOWANIE Penetrat WDP Spray

Tribol 1430 Spray

Srodek smarny, rozpuszczajacy rdze, zabezpieczajacy przed korozjg, przeznaczony do ogoélnego stosowania, wypiera wilgoc.

Przezroczysty, nie zawierajgcy statych srodkéw smarnych olej taricuchowy na bazie syntetycznej do pracy w normalnych
i wysokich temperaturach.

ZAGESZCZACZ
OLEJ BAZOWY
KLASA-NLGI
TEMPERATUR
PRACY(°C)

ZAKRES

Tribol 1730/100 Spray Przezroczysty, nie zawierajacy statych srodkéw smarnych, pétsyntetyczny olej tancuchowy do pracy w normalnych
i temperaturach.

Optimol Paste HT Bentonit/FSS Syntetyczny 2 -30 +1100* Pasta montazowa stosowana przy ztaczach srubowych. Zapobiega zespa- P
waniu sie ztaczy i tworzenia zgorzeliny.

Viscogen KL 23 Spray Przezroczyste, nie zawierajace statych srodkéw smarnych oleje fancuchowe na bazie syntetycznej do pracy w normalnych

i wysokich temperaturach.

Optimol Paste PL Bentonit/FSS  Mineralny 2 -40 +450/600*  Czarna pasta montazowa o niskim wspétczynniku tarcia, jako cienki film Viscogen KL 3 Spray
smarny, do obcigzonych naciskiem i w wysokiej temperaturze potaczen
Slizgowych takich jak potaczenia srubowe, inne potaczenia slizgowe do

panewek oraz zgbatek.

Viscogen KL 300 Spray

SRODKI DLA PRZEMYStU SPOZYWCZEGO

Optimol Paste PU Bentonit/FSS Poliglikol 2 -30 +450/600* Szczegdlnie polecana przy ekstremalnych naciskach i wysokiej tempe-

raturze potaczen slizgowych np. w cegielniach, piekarniach, hutach, do
goracych fancuchéw i rolek transportowych oraz konwertoréw.

Optimol Paste TA Bentonit/FSS Mineralny 1-2 -40 +1100* Wysokotemperaturowa pasta rozdzielajgca i montazowa do czesci konstruk-

kéw atmosferycznych np. potaczenia Srubowe, ztacza kotnierzowe, uszczelki.

Optimol Paste White T Nieorganiczny/ Mineralny/ 1 -30 +250 Biata pasta montazowa do wszelkich prac montazowych a takze jako cienki
film smarny. Zapobiega mikrokorozji ciernej, jest odporna na dziatanie wody.

litowy Estry

WYSOKOWYDAJNE
SRODKI SMAROWE

cyjnych w warunkach wysokich temperatur i narazonych na dziatanie warun-

Obeen UF 3 Spray Fizjologicznie neutralny, przyczepny smar. Miejsca smarne w urzadzeniach dla przemystu spozywczego np. prowadnice,
tozyska oraz tancuchy w urzadzeniach rozlewu napojow, etykieciarkach, zamykarkach, myjkach butelek. Odporny na

dziatanie wody, pary oraz sokéw owocowych. Posiada dopuszczenie NSF H1.

Optileb TC 5 Spray Fizjologicznie neutralny specjalny olej o niskiej lepkosci do specjalnych zastosowan, np. wyttaczanie blach w zapylonym

Ssrodowisku, smarowanie stempli. Posiada dopuszczenie NSF H1.

Optimol F&D Fluid Spray Fizjologicznie neutralny olej do maszyn i urzadzen dla przemystu spozywczego do smarowania powierzchni oraz

czyszczenia. Posiada dopuszczenie NSF H1.

Viscoleb 32 Spray
Viscoleb 280 Spray
Viscoleb 1500 Spray

Fizjologicznie neutralne syntetyczne oleje tancuchowe. Przeznaczone do smarowania tancuchéw np. w urzadzeniach do
rozlewu napojéw, urzadzeniach pakujgcych. Posiadajg dopuszczenie NSF H1.

PTFE = Politetrafluoroetylen

Stick-Slip = drgania cierne

TGOA = Tribol Grease and Oil Additive = kombinacja aktywnych pod wptywem
obciazenia dodatkéw

AW = Anti-Wear = Ochrona przed zuzyciem ciernym

EP = Extreme Pressure = wysokie naciski powierzchniowe

FSS = state rodki smarne

MFT = Microflux Trans = kombinacja aktywnych pod wptywem
obcigzenia dodatkéw

PAO = Polialfaolefiny

PG = Poliglikol * Temperatura odnosi sii do dziatania statych srodkéw smarnych



8 0BROBKA
VIEIALL

Przywigzujac duzg wage do niezawodnosSci procesow obrabczych rozwinelismy

szeroka game wysokiej jakosci cieczy obrobkowych. Aby mie¢ pewnosc, ze

spetniajg one Paristwa wymagania Castrol oferuje pomoc w doborze produktu

wykorzystujac rozlegta wiedze oraz doSwiadczenie w ich aplikacji w réznych
29 gateziach przemystu.

Nasze produkty pozwalajg uzyskac wyzszg jakos¢, produktywnos¢ oraz zredu-
kowac ogolne koszty produkcji a takze poprawe bezpieczenstwa pracy.

OBROBKOWE

Nasza obszerna oferta wysokiej jakosci
chtodziw obrébkowych spetnia wymagania
wszystkich typdw obrabiarek oraz wszyst-
kich rodzajow obrébek skrawaniem. Dzigki
zastosowaniu naszych produktéw mozna
uzyskac zwigkszenie produktywnosci oraz
wyzszg jako$ci obrabianych detali a takze
poprawe bezpieczenstwa pracy. W tym celu
rozwingliSmy innowacyjng, pozbawiong ole-
jow mineralnych serig produktéw na bazie
estréw oraz polimeréw. Dzigki najnowszym
wynikom badarn oraz technologii mozemy
zaoferowac Panstwu produkty umozliwiaja-
ce wyzszg wydajnos¢ oraz obnizke kosztow
dzigki mniejszemu zuzyciu.

Nasze chtodziwa obrébkowe dzielg sig na:

¢ Mieszalne z woda chtodziwa
na bazie olejow mineralnych oraz wysoko
rozwinigtej technologii estréw.

e Mieszalne z woda syntetyczne ciecze
chtodzace, przezroczyste roztwory nie
zawierajace olejow mineralnych.

¢ Nie mieszalne z woda chtodziwa
migdzy innymi oparte na bazie najnowszej
generadji olejow hydrokrakowanych z EHVI
(Extreme High Viscosity Index) lub wysoko
rozwinigtej technologii estréw.

PRZEMYStOWE
SRODKI MYJACE

Niegdys postrzegane jako zto konieczne,
przemystowe Srodki myjace staty sig istotnym
elementem wielu proceséw wytwaorczych.
Aby zagwarantowa¢ odpowiednig jakosc,
funkcjonalnosc¢ oraz trwato$¢ czesci oraz
detali a takze aby uzyskas niezbedng czystos¢
powierzchni potrzebng w kolejnych proce-
sach technologicznych tj. obrébka cieplna czy
galwaniczna, nanoszenie powtok lakierni-
czych w ciggu ostatnich lat znaczaco wzrosty
wymagania dotyczace czystosci datali.
Zwracamy uwage na to aby Srodek od mycia
byt kompatybilny z innymi produktami sto-
sowanymi w procesie produkdji co pozwala
na osiagniecie wigkszej efektywnosci procesu
przy jednoczesnym obnizeniu kosztow.

SRODKI OCHRONY
CZASOWEJ

Z korozjg metali mamy do czynienia praktycz-
nie codziennie. Ryzyko powstawania korozji
wystepuje na kazdym etapie wytwarzania,

od materiatéw bazowych po wyroby gotowe
i gdy ona powstanie zawsze jest kosztowna

i obniza nasze zyski. Od wielu lat badamy
zjawiska korozji oraz skupiamy uwagag na tym
jak zapobiega¢ korozji. Wskazemy Wam jak
poradzi¢ sobie z ryzykiem wystgpienia korozji
oraz zwigkszy¢ wymagania bezpieczenstwa
na stanowiskach pracy poprzez zastosowanie
pozbawionych zwigzkow aromatycznych, nie-
zawierajgcych rozpuszczalnikéw czy produk-

téw na bazie wody. Zabezpieczaja one przed
korozja detale oraz komponenty podczas
procesu produkcyjnego, na czas transportu,
magazynowania czy montazu.

OLEJE
HARTOWNICZE

Oleje hartownicze Castrol z serii lloquench
moga by¢ stosowane w réznych obszarach
aplikacji. Zapewniaja uzyskanie wymaganej
twardosci oraz uzyskanie wysokiej jakosci
powierzchni detali o skomplikowanych
ksztattach i wielkosci. Wysoka stabilnos¢ ter-
miczna oraz ponadprzecigtna stata zdolnos¢
hartowania a takze mate wynoszenie oleju,

w potgczeniu z dtugg zywotnoscig kapieli gwa-
rantuje szczegdlnie ekonomiczne stosowanie.

EMULSJE | OLEJE
DO OBROBKI
PLASTYCZNEJ

Obrébka plastyczna staje sie coraz bardziej
istotna w poréwnaniu do technologii z usu-
waniem nadmiaru materiatu. Szczegélnie tam
gdzie wyzsza wydajnos$¢ moze by¢ uzyskana
poprzez zmniejszenie ilosci operacji lub ilosci
materiatu odpadowego. Castrol koncentru;
sig na rozwijaniu produktéw do obrébki
plastycznej.

Oferujemy nowatorskg obszerng grupe
wysoko jakosciowych produktéw do obrébki
plastycznej z serii lloform wraz z globalnym
doswiadczeniem oraz technicznym wsparciem.

* Health, Safety, Security, Environment: Zdrowie, Bezpieczefistwo, Higiena Pracy, Srodowisko naturalne
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OLEJE OBROBKOWE EMULGUJACE Z WODA

NAZWA PRODUKTU

ZAWARTOSC OLEJU
MINERALNEGO (%)

ESTRY/ DODATKI EP

WARTOSC PH PRZY 5 %

ZALECANE STEZENIE

ROBOCZE (%)

FAKTOR DLA REFRAKTOMETRU

ZAKRES TWARDOSCI WODY

MATERIALY OBRABIANE

ZELIWO SZARE

STALE NISKOSTOPOWE

STALE WYSOKOSTOPOWE

STOPY ALUMINIUM

STOPY MAGNEZU

METALE KOLOROWE

ZASTOSOWANIE

NAZWA PRODUKTU

ZAWARTOSC OLEJU
MINERALNEGO(%)

ESTRY/ DODATKI EP

WARTOSC PH PRZY 5 %

ZALECANE STEZENIE

ROBOCZE (%)

FAKTOR DLA REFRAKTOMETRU

ZAKRES TWARDOSCI WODY

MATERIALY OBRABIANE

ZELIWO SZARE

STALE NISKOSTOPOWE

STALE WYSOKOSTOPOWE

STOPY ALUMINIUM

STOPY MAGNEZU

METALE KOLOROWE

ZASTOSOWANIE

Almaredge 11 FF 11 - 9,7 prze- 5-8 28 3-20 v v v - - Potsyntetyczna ciecz obrébkowa do szlifowania Hysol T 15 28 - v 9,1 prze- 4-8 15 3-20 v v Vv — Potsyntetyczna ciecz obrébkowa, do szlifowania
zroczysta stali i obrobki zeliwa. zroczysta stali oraz do obrébki nisko/$rednio stopowych
. . . . L i stali oraz zeliwa.
Almaredge 51 FF 50 - 9,2 mleczna 4-10 1,0 3-20 v v v VvV —  Ciecz obrébkowa do szlifowania stali i obrébki ni-
sko/$rednio stopowych stali oraz zeliwa szarego. 41 v v 90 mleczna 4-12 1,1 3-20 v v Vv v' Ciecz obrébkowa, do obrobki nisko/srednio
) . ) . . stopowych stali , stali wysoko stopowych, stali
Almaredge MF 15 v 9,6 prze- 3-8 19 6-56 v v v - - - Po’fslyntetyczrllg C[ecz obrobkowa do szlifowania nie?dzeyNnych oraz stopz’)lw aIuminF;um)./
zroczysta stali i obrobki zeliwa.
. . o s ) Hysol X BF 53 v - 92 mleczna 6-10 14 5-10 v v Vv v Ciecz obrobkowa nie zawierajgca boru, do
Almaredge 52 54 v 9,3 mleczna 4-10 10 5-40 v v v v - VvV Clec;z obrot_)kowa do ogdlinej obropk! skrawaniem obrébki nisko/srednio stopowych stali, stali
stali, metali kolorowych oraz aluminium. wysoko stopowych, stali nierdzewnych oraz
Alusol 21 BF 22 v 9,2 prze- 5-10 1,1 10-75 v v v v - v Pdisyntetyczna bezborowa ciecz obrébkowa do stopow aluminium.
zZroczysta cigzkiej obrobki Zeliwa szarego, stopéw aluminium Syntilo R Plus 40 - v 92 mleczna 4-6 10 5-20 Vv v —  Uniwersalna emulsja obrébkowa do szlifowania
oraz nisko/érednio stopowych stali. i obrébki skrawaniem stali, stali stopowych,
Alusol 32 27 v 89 mleczna 5-10 1,0 8-40 v v v v - v Polsyntetyczna ciecz obrobkowa do obrobki aluminium, zeliwa.
zeliwa, stopéw aluminium oraz nisko/$rednio
stopowych stali.
Alusol 41 BF 35 v 9,1 mleczna 6-10 1,0 5-20 - v v v - v Potsyntetyczna bezborowa ciecz obrébkowa do
zeliwa, stopéw aluminium oraz nisko/$rednio
stopowych stali.
A\ [Ve] WAY 37 v 8,9 mleczna 6-10 1,0 5-20 - v v v - v Cieczobrébkowa przeznaczona do ogolnej obrobki
skrawaniem stopéw aluminium, metali kolorowych,
stali.
Alusol ABF 10 40 v 8,9 mleczna 6-10 1,1 5-40 v v v v - v Nie zawierajgca boru oraz amin, do obrébki stopéw -4
T SYNTETYCZNE CIECZE OBROBKOWE
Alusol ABF 47 49 v 9,0 mleczna 10-20 1,0 5-20 v v v v - v C(Ciecz obrébkowa nie zawierajaca boru oraz amin 2 5
do obrébki stopéw aluminium oraz nisko/$rednio
stopowych stali oraz metali kolorowych.
Alusol MF 47 4 8,8 prze- 4-10 11 3-20 v v v v - v Ciecz obrébkowa do obrébki stopdw aluminium CENTRAT ROZTWOR MATERIALY OBRABIANE
zroczysta oraz nisko/$rednio stopowych stali. LLl
NAZWA PRODUKTU B > ZASTOSOWANIE ;
Alusol M-FX 40 v 9,0 prze- 5-12 1,1 5-20 v v v v - v Doogolnej obrébki skrawaniem stopéw aluminium = e
zroczysta oraz nisko/$rednio stopowych stali. i g § § =
= = o w
Alusol RAL BF 46 v 9,0 mleczna 6-10 1,0 1045 v v v v - v C(Cieczobrébkowa nie zawierajaca boru, do obréb- E 2 [ 'i‘_: % % g w (am]
ki stopéw aluminium oraz nisko stopowych stali. o) N E s 3 S | & % 2 % o
= = - ] [=] — [=] = <
CareCut S 125 0o v 9,5 polprze  6-15 2,0 3-45 - v v v - v Niezawierajgca boru, na bazie estréw, do obrébki :§ = B |= | E § é = % 2 g
zroczysta stop6w aluminium oraz stali. o 2 2o |2 = 2|z = o
(== (=] =T oc w =
CareCut S 70 0 v 9,0 prze- 5-15 1,1 10-30 v v v v - v Ciecz obrdbkowa nie zawierajaca boru na bazie = = D § S é = = E E = Ll
zroczysta estrow do obrébki stopdw aluminium oraz stali. ~ § == = S 5155 |2 B
Cooledge ABF 5 46 4 9,1 mleczna 6-10 09 5-20 v v - v - v Ciecz obrobkowa nie zawierajgca boru oraz amin |
do obrébki stopéw aluminium oraz nisko/$rednio Syntilo 81 BF 0 - 9,1 prze- 3-5 15 2-20 v v v - - - Niezawierajaca boru ciecz obrébkowa do (@)
stopowychn stali. zroczysta operacji szlifierskich stali, zeliwa.
Cooledge BI 70 - 95 mleczna 4-10 10 3-20 v v - v - v Bezborowa ciecz obrébkowa, do obrébki nisko/ Syntilo 81 E 0 v 9,3 prze- 3-5 15 2-20 v v v - - - Cieczobrébkowa do operacji szlifierskich
Srednio stopowych stali oraz stopéw aluminium. zroczysta stali, zeliwa.
Hysol 30 FF 32 - 9,2 prze- 3-10 1,3 8-30 v v v - - - Potsyntetyczna, bezborowa ciecz obrébkowa, do Syntilo 290 0 - 9,2 prze- 3-5 15 5-20 v v - - - - Nie zawierajaca boru ciecz obrébkowa do
zroczysta szlifowania stali oraz do obrobki zeliwa i nisko/ zroczysta operagciji szlifierskich stali.
Srednio stopowych stali. - . X , »
Hysol 40 FF 40 - 9,2 prze- 3-8 10 820 v Vv v - - - powy Syntilo 2000 0 - 9,0 prze- 2-20 1,7 2-20 v Vv Vv - - - Uniwersalna ciecz obrébkowa do operaciji
zroczysta zroczysta szlifowania, honowania stali i zeliwa
a takze do cigzkiej obrobki skrawaniem
Hysol ALF 40 v 89 mleczna 5-15 1,1 540 v v v v v v Cieczobrébkowa do ciezkiej obrobki stopow otall wykonanyon 26 Stal,
aluminium, metali kolorowych oraz stali. Moze
by¢ stosowana do szlifowania bezktowego. Syntilo 9954 0 v 8,7 prze- 415 14 2-17 v v v - - —  Ciecz obrobkowa do szlifowania i do cigzkiej
. . P . zroczysta obrébki skrawaniem detali wykonanych ze
Hysol AM 42 v 8,8 prze- 5-10 1,0 10-250 - - - v v v  Bezborowa ciecz obrébkowa, do obrébki stopéw stali.
zroczysta aluminium oraz magnezu.
) . ) . Syntilo CR 4 0 - 9,2 prze- 5-6 14 3-20 - - - - - - Nie zawierajgca boru ciecz obrébkowa ze
Hysol DC 30 27 v 9.3 prze- 4-8 12 5-40 v v v - - - Poisyntetyczna ciecz obrébkowa, do szlifowa- zroczysta specjalnymi inhibitorami do szlifowania
zroczysta nia stali oraz do obrébki zeliwa i nisko/$rednio weglikéw. Zapobiega wyptukiwaniu kobaltu.
stopowych stali.
Hysol R 35 - 9,0 prze- 4-8 1,1 5-20 v v v - — — Potsyntetyczna ciecz obrobkowa, do szlifowania
zroczysta stali oraz do obrébki nisko/$rednio stopowych

stali oraz zeliwa.

CBN

= wegliki krzemu/azotek boru

NE = niezelazne
I —————————————————————————————————————————

OLEJE 0BROBKOWE
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OLEJE OBROBKOWE NIE EMULGUJACE Z WODA

CHARAKTERYSTYCZNE DANE

NAZWA PRODUKTU

LEPKOSC PRZY 40 °C (mm?/s)
TEMPERATURA ZAPLONU

0GOLNA 0BROBKA

CareCut ES 1 27 240

Variocut C 429 18 197
Variocut C 462 22 204

GLEBOKIE WIERCENIE

llocut 534 B >150

Variocut C 334 >150
Variocut D 734 >150

Variocut G 485 146

HONOWANIE

CareCut ES 3 5,5 175

Honilo 171 10,4 140
Honilo 909 9 152

Honilo 930 4,2 >125
Honilo 971 8,4 137
Honilo 980 4,3 140
Honilo 981 4,9 136

Honilo 982 4,6 140
Honilo 989 29 >109

SZLIFOWANIE

CareCut ES 2 9 216
llogrind 950 8,2 182

Variocut G 408 HC 7,7 168

Variocut G 500 22 206
Variocut G 600 HC 89 >160

Variocut G 613 HC 14,4 206

Variocut G 650 HC 9,1 170

OLEJE 0BROBKOWE

KOROZJA NA MIEDZI
(3h/100°C)

1b
1b

4c

4c

4c

Ac

SIARKA AKTYWNA

SIARKA ZWIAZANA

ZASTOSOWANIE

Olej do obrébki skrawaniem na bazie estrow o wysokiej temperaturze zaptonu.
Posiada doskonate wtasnosci smarne.

Uniwersalny olej do ogdinej obrobki skrawaniem stopéw aluminium.

Nie zawierajacy chloru olej do ogdinej obrébki skrawaniem metali kolorowych
oraz niskostopowych stali.

Olej o wysokiej wydajnosci z dodatkami chloroparafiny do gtebokiego wiercenia
trudnych stopéw gtowicami wiertarskimi BTA i Ejector.

Olej do gtebokiego wiercenia oraz do ogolnej obrdbki zeliwa, nisko i Srednio
stopowych stali.

Oleje do gtebokiego wiercenia do stali, stali nierdzewnych w trudnych
warunkach.

Olej do gtebokiego wiercenia stali wysokostopowych oraz do szlifowania
tarczami CBN w petnym materiale, szlifowanie powierzchni, rowkéw, kulek
tozyskowych z duzymi predkosciami.

Olej do honowania i obrébki wykanczajacej na bazie estrow. Posiada doskonate
wiasciwosci smarne.

Olej do honowania, obrébki wykanczajacej gdy wymagana jest wysoka jakosc
obrobki, np. precyzyjna obrébka skrawaniem na automatach tokarskich, do
stali oraz metali niezelaznych.

Olej do honowania i obrébki wykanczajacej a takze jako olej obrébkowy
0 matej zawartosci dodatkéw do obrébki skrawaniem na automatach tokarskich,
do stali weglowych oraz aluminium.

Olej do honowania i do bardzo doktadnej obrobki skrawaniem gdy wymagana
jest standardowa jakos$¢ obrébki, do stali oraz zeliwa.

Olej do honowania i do bardzo doktadnej obrébki skrawaniem gdy wymagana
jest wysoka jakos$¢ obrébki, do stali oraz metali niezelaznych.

Oleje do honowania i obrébki wykanczajacej, do standardowych operacji dla
stali i metali niezelaznych.

Olej do honowania, obrdbki wykarczajacej, do bardzo doktadnej obrdbki skrawaniem,
w aplikacjach gdzie wymaga sig od oleju bardzo dobrych wtasnosci smarmnych.

Olej do honowania i obrébki wykanczajacej gtéwnie do operacji dogtadzania.

Olej do honowania i obrébki wykanczajacej dla stali i aluminium. Zapobiega plamom
gdy siarkowane osetki sg stosowane, takze do regeneraciji pracujacych olejéw Honilo.

Olej do szlifowania i obrébki wykanczajacej na bazie estréw o wysokiej tempe-
raturze zaptonu pozwala osiggna¢ wyzsza wydajnosc.

Olej do szlifowania watkdw rozrzadu tarczami CBN oraz korundowymi.

Olej do szlifowania weglikdw wolframu szczegdélnie wrazliwych na wyptukiwa-
nie kobaltu. Opracowany na bazie hydrokrakowanego oleju o bardzo wysokim
wskazniku lepkosci (EHVI).

Do szlifowania rowkéw np.wiertet, frezéw.Odpowiedni dla tarcz karborundowych.

Olej do szlifowania z duzymi predkosciami, o wysokiej temperaturze zaptonu,
nacinanie zeboéw, szlifowanie zebdw przy petzajacym posuwie, na bazie oleju hydro-
krakowanego o wysokim wskazniku lepkosci (EHVI). Odpowiedni dla tarcz CBN.

Olej do szlifowania z duzymi predkosciami, posuwem petzajgcym oraz szlifowa-
nia uzebien. Odpowiedni dla tarcz CBN.

Pozwalajgcy zwigkszy¢ wydajnosc, olej do szlifowania z duzymi predkosciami,
0 wysokiej temperaturze zaptonu. Do nacinania zebdéw, szlifowania zebéw
posuwem petzajacym, do wiercenia, cigcia. Opracowany na bazie oleju hydro-
krakowanego o wysokim wskazniku lepkosci (EHVI).

CHARAKTERYSTYCZNE DANE

NAZWA PRODUKTU

LEPKOSC PRZY 40 °C (mm?/s)
TEMPERATURA ZAPLONU

KOROZJA NAMIEDZI

(3h/100°C)

PRZECIAGANIE, ROZWIERCANIE

llobroach 11 17 >140
20 185
22 169

Hyspray A 1536 27 194

Hyspray E 2000 28 240

OLEJE UNIWERSALNE
llocut 510 MP 10 164

llocut 522 MP 22 208
llocut 532 MP 32 200
llocut 546 MP 46 200

llocut EDM 180 1.4 76
llocut EDM 200 1.9 104
llocut EDM 401 3,5 123

1b

1a

Ta
1a

1a

1b
1b
1b

SIARKA AKTYWNA

SIARKA ZWIAZANA

ZASTOSOWANIE

Wysoko wydajny olej z chlorowanymi dodatkami do operacji przeciggania oraz
nacinania két, do stali, stali nierdzewnej oraz stopéw niklu.

Olej do frezowania obwiedniowego, przeciggania rowkéw wpustowych,
przeciagania, szlifowania, dtutowania kot zebatych.

Wysoko wydajny olej do przeciggania oraz obrébkowy do nacinania kot zeba-
tych do stali oraz stali nierdzewne;.

Nie mieszajaca sie z woda ciecz obrébkowa na bazie bioalkoholi do smarowa-
nia mgtowego, przeznaczona do obrébki stopéw aluminium.

Nie mieszajaca sig z woda ciecz obrébkowa na bazie syntetycznych estréw do
smarowania mgtowego, przeznaczona do obrobki wysokostopowych stali oraz
metali niezelaznych.

Uniwersalne oleje o wszechstronnym zastosowaniu szczegolnie przeznaczone
do automatéw tokarskich oraz prostych operacji obrébczych, do stali oraz me-
tali niezelaznych. Jednocze$nie moga by¢ stosowane jako ciecze hydrauliczne
typu HLP-D nie zawierajace metali cigzkich.

Nie zawierajace dodatkéw, odporne na starzenie oraz dobrze filtrowalne dielek-
tryki przeznaczone do stosowania w drazarkach elektroiskowych.

llocut EDM 180 jest przeznaczony do obrébki doktadnej wykanczjacej i zgrubne;.
llocut EDM 200 oraz EDM 401 do obrébki wykanczjacej i zgrubnej.

Ze wzglgdu na niska lepkos¢ olej llocut EDM 401 moze by¢ stosowany do
szlifowania weglikéw.

PRZEMYStOWE SRODKI MYJACE

NAZWA PRODUKTU

ZAKRES TEMPERATUR

WARTOSC pH PRZY 5 %
PRACY (°C)

RODZA
WANIE MATERIA; ZABRUDZENIE
=< o =

ZANURZENIE

ULTRADZWIEKI

KOMORA ZATAPIALN

WYSOKIE CISNIENIE

ALUMINIUM

METALE KOLOROWE

OLEJE OBROBKOWE 0
MALEJ LEPKOSCI
OLEJE 0BROBKOWE D
CIEZKIEJ OBROBKI

OLEJE OBROBKOWE
PASTY/WOSKI
CZASTKI, SCIER

SREDNIEJ LEPKOSCI

WODNE SRODKI MYJACE DO MYCIA MIEDZYOPERACYJNEGO

CareClean MP 94 40-80 v
CareClean MP 2 8,8 50-80 v
Techniclean D 890 8,9 50-80 v
Techniclean HP 93 20-65 -

CBN = wegliki krzemu/azotek boru
EHVI = Ekstremalnie wysoki wskaznik lepkosci

MMKS= smarowanie mgtowe
NE = niezelazne

- v v
- v v
- v v
v v v

v v - - - Uniwersalny srodek myjacy.

v 4 - - - Uniwersalny srodek myjacy. Nie zawiera
soli nieorganicznych.

v v v - v v/ Do mycia zanurzeniowego i ultradzwigkéw
i roznych metali.

v v - - - v Srodek myjacy do wysokich cignier.
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PRZEMYStOWE SRODKI MYJACE

NAZWA PRODUKTU

RODZAJ
WANIE MATERIA
=

ZABRUDZENIE OPIS
(=]

SRODKI OCHRONY CZASOWEJ

NAZWA PRODUKTU

OCHRONA CZASOWA

ZASTOSOWANIE
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Techniclean MP 10,2 20-65 v v v Vv - v - v v YV v - - v Srodek myjgcy o wszechstronnym zasto- < = &= Slee e o= o= <
sowaniu do stali.
Techniclean S 9 11,2 25-50 - - v v v v v v Vv v - - v Srodek myjacy do wysokich cignien. Do g
Stk macydo wisokieh iénir. SRODKI ANTYKOROZYJNE NA BAZIE ROZPUSZCZALNIKA
biatych osaddw i plam. Penetrat WDP weglowodor >62 oleista 50 b.d. b.d. b.d. b.d. Srodek smarny rozpuszczajgcy rdze, zabez-
Techniclean S 25 10,5 45-70 - - v v - v - -V v v - - v Do mycia detali stalowych przed obrobka pozbawiony pieczajacy przed korozja, przeznaczony do
cieplna. aromatow ogolnego stosowania, wypierajacy wilgoc.
Techniclean S 581 10,7 20-80 - - v v - v ooo- - v v - - - v D_o mycia detali stalowych przed obrébka Product DW30XKNS Izoparafiny 63  wazeli- 8 0,6-1 8-12 3-6 60 Wypiera wode i pozostawia warstwe ochron-
cieplna. nowa ng, do Srednioterminowej ochrony detali.
Techniclean S 892 89 55-70 - R S A A A Y v - - v Neutralny $rodek myjacy z pakietem Rustilo 181 Benzyna 40  mocna, 50 20-40 Do8-10 12-24 60 Do dtugotrwatej ochrony.
dodatkow powierzchniowo czynnych. lakowa WOSko- lat
Techniclean TW AL 93 40-70 - - VvV v - v v v v Vv - - - v Uniwersalny srodek myjgcy do myjek wata
natryskowych. Rustilo 4135 HF weglowodor 113 wazeli- 10 2-25 12 3 90 Wypiera wode i pozostawia warstwe ochron-
, pozbawiony nowa na, zgodny z dyrektywa UE-VOC. Zapewnia
WODNE SRODKI MYJACE Z 0CHRONA ANTYKOROZYJNA aromatow diugoterminowa ochrone.
Techniclean S Extra FF 97 20-80 - ) v v v v v v ) } - v Do mycia ostatecznego réznych metali Rustilo DWX 10 IB(Ie(nzyna >38 Brak 0 0 n.z. n.z. 15 igidlfcl)(rc\gyprgajacy wode, nie daje ochrony
w myjkach natryskowych. akowa y yiney.
Techniclean S-Plus 10,3 20-80 - - v v v v - -V v v - - v Do mycia ostatecznego detali stalowych Rustilo DWX 21 Benzyna >38  oleista 30 3-4 3 L 60 Wypieri V,Vokd@ i D?Z.OSt?]Wia WarstKve ochrop—
w myjkach natryskowych. lakowa ng, do krétkotrwatej ochrony antykorozyjne;j.
Techniclean S-RP 99 40-70 - - v v - v v v v v B _ - v Mieczna emulsja myjaca na bazie oleju, Rustilo DWX 30 Benzyna >38  wazeli- 8 0,6-1 8-12 3-6 30 Wypiera wodg i pozostawia warstwg ochron-
zapewnia czasowg ochrong antykoro- lakowa nowa ng, do srednioterminowej ochrony detali.
2ying. Rustilo DWX 31 Benzyna >38 wazeli- 20 2 12 6 60
WODNE SRODKI MYJACE DO SILNYCH ZABRUDZEN . atows s
Rustilo DWX 32 Benzyna >38 wazeli- 30 4 18 9 90 Whypiera wode i pozostawia warstwe ochron-
28 Flexiclean 120 30-80 v v v v - v v - v v v v Alkaliczny, wszechstronny $rodek myjacy. lakowa nowa na, do dtugoterminowej ochrony detali, do 2 9
transportu morskiego.
Techniclean XHD 13,1 20-90 Vv - v v - v - -V v v - v/ Wysoko alkaliczny, nie zawierajacy krze- ) . . . .
! mi};néw oraz zwiqik()w powierzé:arm);owo Rustilo DWX 33 Benzyna >38  wazeli- 40 7 18 12 120 Wypiera wodg i pozostawia warstwe ochron-
L czynnych. lakowa nowa ng, do dtugoterminowej ochrony detali, do L
; transportu morskiego. ;
SafeCoat DW 10 X Izoparafiny 58  Brak 0 0 n.z. n.z. 30 Srodek wypierajacy wode, nie daje ochrony
b antykorozyjne;j. ~
[aa) NAZWA PRODUKTU " SafeCoat DW 15 X Izoparafiny 60 oleista 10 15-2 1 n.z 40 Wypiera wode i pozostawia warstwe ochron- (2 a]
— E = ng, do ktotkotrwatej ochrony antykorozyjnej. o
oc =) S =) oc
(aa] 3 = = o S SafeCoat DW 18 X Izoparafiny 58 oleista, 11 1,2-1,5 12 4-6 40 Wypiera wode i pozostawia warstwe ochron- o
o § % . g g g § E _ wazeli- ng, do Srednioterminowej ochrony detali. o
— % = = s |2 % %% Q.Z'g, = |5 nowa "
= ==} —
E = &= = § g § % = 2= § ‘3:-5, S |13 SafeCoat DW 21 X Izoparafiny 58 oleista 30 3,5-5 3 1 90 Wypiera wodg i pozostawia warstwe ochron- B
- % = <§= = § S| 2 ; =] E =S = na, do ktétkotrwatej ochrony antykorozyjne;.. -1
=o < | D = w w (> | =
= % = ‘é § % E E % E E é @,ﬁ z % SafeCoat DW 23 X lizoparafiny 58 oleista, 24 3 12-15 3-6 80 Wypiera wode i pozostawia warstwe ochron- ©
— S | N N |5 |o = | = ©=(3c |a | wazeli- ng, do $rednioterminowej ochrony detali.
nowa
SRODKl MYJACE NA BAZ|E WEGLOWODOROW SafeCoat DW 30 weglowodér  >62  wazeli- 8 0,6-1 9 3 45
pozbawiony nowa
Techniclean AS 40 >38 25 - v v v - v v v - v v - Szybkoodparowujacy, na bazie Isoparafin, aromatow
prawie bezzapachowy. SafeCoat DW 30 X Izoparafiny 60  wazeli- 8 0,6-1 8-12 3-6 40
Techniclean AS 58 >56 42 - v v v v v v - v v' - Na bazie Isoparafin, prawie bezzapachowy nowa
Techniclean AS 62 >62 47 - - v - v' - Odromatyzowany, prawie bez zapachu. Sttt D \y.{)vgnglgvv\\i(i)odnoyr > 61 :’:’:VZVZI" 20 2 12 6 90
Techniclean AS 105 >101 85 v v v v - v v - v v' - Odromatyzowany, wolno odparowujacy aromatow
weglowodar, zgodny z EU VOC Directive. SafeCoat DW 33 weglowodor >62 Mocna, 40 7 24 12 120 Wypiera wode i pozostawia warstwe ochron-
pozbawiony wazeli- ng, do zabezpieczania na bardzo dtugi okres
NAZWA PRODUKTU STEZENIE WARTOSC pH ZASTOSOWANIE aromatow nowa czasu.
(%) PRZY'5 % SafeCoat DW 37 weglowodor  >62  wazeli- 31 4-6 18 9 90 Wypiera wode i pozostawia warstwe ochron-
pozbawiony nowa na, do dtugoterminowej ochrony detali
POMOCNICZE SRODKI CZYSTOSC! o
Techniclean FC Plus 0,5-5 12,3 Do mycia mocno zabrudzonych podtdg, o duzej sile dziatania. DW = wypieranie wody nd. = nie dotyczy
Techniclean MTC 43 1-3 8,5 Srodek do mycia, lekko i mocno, zabrudzonych uktadéw chtodzacych oraz maszyn. b.d. = brak danych n.z. = nie zalecany
i i i ) . i ., Korr. = ochrona antykorozyjna VCI = Vapour-phase Corrosion Inhibitor = Lotne inhibitory korozji
MOP Turbo - - Bezzapachowy, niepylacy si¢ granulat absorbujgcy oleje, emulsje, wode tugi, kwasy z podtog. KW = weglowodory VOC = Volatile Organic Compound = Lotne zwigzki organiczne
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SRODKI OCHRONY CZASOWEJ EMULSJE | OLEJE DO OBROBKI PLASTYCZNEJ
NAZWA PRODUKTU ZASTOSOWANIE

OCHRONA CZASOWA
NAZWA PRODUKTU ZASTOSOWANIE

PRY SKEADOWANIU NA ZEW.

PRZY SKEADOWANIU WEW.
(W MIESIACACH)

TEMPERATURA ZAPLONU
POWLOKOTWORCZEGO (%)
(W MIESIACACH)

(°C)
DOBRA SEPARACJA 0D

CIECZ BAZOWA
LEPKOSC PRZY

40°C (mm?/s)

RODZAJ WARSTWY
ZAWARTOSC SRODKA
GRUBOSC WARSTWY
CZAS SCHNIECIA PRZY
LEPKOSG PRZY 40 °C
STAI NIERDZEWNA
STAL NISKOSTOPWA
STAL CYNKOWANA
METALE KOLOROWE
NARZEDZIA

ALUMINIUM

OLEJE ANTYKOROZYJNE OLEJE DO OBROBKI WYKANCZAJACEJ

Rustilo 647 Mineralny 18 >140 oleista 100 4 12-18 3 n.d. - Oleje antykorozyjne o niskiej lloform FST 4 M7 v v v - v - v - - - v Olej do doktadnej obrébki plastycznej. Srednio skomplikowana

lepkosci. geometria, do 8 mm.
Rustilo Tarp CFX Mineralny n.d. 104  wosko- 100 w zalez- 36-60 24 n.d. - Olej o wtasnosciach tikso- lloform FST 5 91 v v v v v Y v - - - - Olej do doktadnej obrébki plastycznej. Srednio skomplikowana
wata nosci od tropowych do dtugotermi- geometria, do 5 mm.
aplikacji nowej ochrony. lloform FST 6 8 v v ¥ - v — v - - _  _  Oledo dokiadnej obrobki plastycznej. Srednio skomplikowana
Rustilo TRB Mineralny 13 145  oleista 100 2-3 5latw n.z. n.d. - Olej antykorozyjny z lotnymi geometria, do 6 mm.
+ Vvl ;chztfl_ inhibitorami korozji. (VCI). lloform FST 8 168 v v v - v - vV - - = - Olej do doktadnej obrobki plastycznej. Srednio i trudna geometria
o;y)ak ksztattow, do 10 mm.
SafeCoat 66 Mineralny 13 > 130  dienka, 100 2.3 5 lat w nz nd. B lloform FST 14 84 v v - - v - v - - - v géej ggn(qjgtlﬁidgijg%%?ki plastycznej. Mato i Srednio skomplikowa-
+ VI oleista szczel- g a, '
nych lloform FST 21 220 v v v - v v vV - - - v Olej do doktadnej obrébki plastycznej. Trudna geometria ksztattow
opak. > 10 mm.
lloform FST 28 175 v v v Y v v v - - _
Aquasafe 21 Mineralny, 70 > 150 cienka, w zalez- w zalez- 8-12 n.z. 60-240 - Emulgujacy z woda olej
emulgujacy oleista nosci od nosci od  (20%-owe) antykorozyjny.
stezenia stezenia
Aquasafe 30 Mikro- nd. nd.  wazeli- 10 0,9 9 nd. 30 — Mikroemulsja gotowa do NAZWA PRODUKTU CHARAKTERYSTYCZNE DANE RODZAJ MATERIAEU | ZASTOSOWANIE
emulsja nowa uzycia. ,ready to use".

(J%)
o
(J%)
—

LEPKOSC PRZY 40 °C
STAL NISKOSTOPWA
STAL CYNKOWANA
METALE KOLOROWE

ALUMINIUM

OLEJE HARTOWNICZE

NAZWA PRODUKTU

SZYBKOODPAROWUJACE OLEJE DO WYKRAWANIA

lloform PN 49 Rozpusz- - v - - - v v v v O0Ole do wykrawania réoznych metali z dodatkami poprawiajgcymi zwilzalno$¢
czalnik oraz wfasnosci smarne.

ZASTOSOWANIE

LEPKOSC PRZY
40 °C (mm2/s)
TEMPERATUR
PRACY
TEMPERATURA
ZAPLONU (°C)

(°c)

ZAKRES

lloform PN 221 Rozpusz- - v - - - v v v v Olejdo wykrawania stali transformatorowych.
czalnik

= =
xZ xZ
o o
o o
oc oc
(aa] (aa]
o (@)
Ll Ll
— —
o o

lloquench 1 20 +30 + 80 (bez atmosfery ochronnej) 210  Wszechstronny olej hartowniczy do stopowych stali konstrukeyjnych, lloform PN 403 Rozpusz- - v - - - - v v - Olejzdodatkami estréow do wyttaczania ptaskich blach aluminiowych.

+50 +100 (z atmosferg ochronna) stale do ulepszania cieplnego o matych i $rednich przekrojach, np. czalnik
nakretki, sworznie, sprezyny.
lloquench 22 24 +30 + 80 (bez atmosfery ochronnej) 200  Olej do hartowania w zimnych kagpielach detali ze stali niskoweglowych
+80 +110 (z atmosferg ochronng) a takze do nisko i wysoko stopowych. lloquench 22 posiada dobre wia-
Sciwosci separacji wody. Pozwala uzyska¢ powierzchnig bez nalotéw.
lloquench 455 30 +30 + 70 (bez atmosfery ochronnej) 200  Olej na bazie mineralnego oleju parafinowanego do hartowania
+50 +100 (z atmosferg ochronng) w zimnych kapielach ze zwigkszong szybkoscig schtadzenia.
Stosowany do hartowania $rub, ttokéw, elementéw tozysk tocznych,
pit tarczowych.

CIECZE HARTOWNICZE NA BAZIE WODY

lloquench 768 Aqua 100 do max. +50 - Syntetyczny koncentrat na bazie polimeréw, emulgujacy w wodzie. Do
hartowania indukcyjnego kot zebatych, watéw korbowych, wiryskiwaczy
paliwa, pit tarczowych. Zalecane stgzenie robocze od 1 do 25 %.

n.d. = nie dotyczy
S ee—————
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EMULSJE | OLEJE DO OBROBKI PLASTYCZNEJ

CHARAKTERYSTYCZNE DANE RODZAJ MATERIALU ZASTOSOWANIE

NAZWA PRODUKTU

LEPKOSC PRZY 40 °C
STAL NIERDZEWNA
STAL CYNKOWANA
METALE KOLOROWE

ALUMINIUM

OLEJE DO GLEBOKIEGO WYTLACZANIA

NAZWA PRODUKTU

CHARAKTERYSTYCZNE DANE RODZAJ MATERIALU | ZASTOSOWANIE

LEPKOSC PRZY 40°C
STAHL WEGLOWA
NIERDZEWNA STAL

ALUMINIUM
METALE KOLOROWE

STOPOWAI

PRZECIAGANIE DRUTOW

lloform BWN 180 165 v v v - - v - v - - Dooperacji gtebokiego wyttaczania przy $rednim obciazeniu. lloform BWN 320 - v — Olej do operacji przeciggania aluminiowych pretéw i drutéw oraz do ogoélnej
. . ) . L ) obrébki plastycznej. Do $rednio cigzkich operacji plastycznych aluminium oraz
lloform BWN 205 600 - - - v - v - v v - Dooperacji gigbokiego wyttaczania przy duzym obcigzeniu, operacje prze- stopow miedzi.
ciaggania pretéw. Grube blachy ze stali, stali stopowych, stopdw aluminium.
. . o . . - - v 0Olej emulgujacy z wodg do doktadnych i Srednio doktadnych operaciji ciggnienia
lloform FST 16 93 v v v - - v - v - - Dooperacji dokladnego wykrawania detali o Sredniej grubosci. Ponadto drutéw miedzianych.
moze by¢ stosowany do gtebokiego wyttaczania przy srednim obciazeniu.
lloform PN 101 52 v v - - - - - v v - Olejdo lekkich operacji wyttaczania. Posiada dodatek emulgatoréw i moze
bys stosowany w rozcienczeniu 10-30% do lekkich operacji wyttaczania.
. . ) . L o lloform 168 - - - Do $redniocigzkich operacji speczania na zimno tbow $rub oraz nakretek,
lloform PN 226 67 v v v v v v - v - - Do operacji g’@boqugo Wyﬂgcz_anla przy Srednim i duzym obcigzeniu na sworzni ze st?ali o wygokiejjqu?zyma’ros'ci. Opracowany do Stosowaniea na
prasach jednostopniowych i wielostopniowych. prasach wielostopniowych. Nie zawiera zwigzkéw chloru.
lloform PN 2405 120 i I e el B B B A A \?vgr?pcfi?zgﬁggﬁlego wyttaczania przy mafym obcigzeniu, o nieskompliko- lloform FN 105 110 v v v - - v v - - Do operacji speczania na zimno tbow Srub oraz nakretek ze stali i stali stopowych.
Y ' Opracowany do stosowania na prasach wielostopniowych. Nie zawiera zwigzkdw
lloform SLZ 350 312 v v - - v - - v v - Dooperacji gtebokiego wyttaczania przy $rednim i duzym obcigzeniu na chloru.
prasach jednostopniowych i wielostopniowych. Blachy do grubosci 19 mm. lloform PN 142 27 v v v - v Y v v' - Uniwersalny olej do obrébki plastycznej jak speczanie na zimno, wyttaczanie

llo PS 251 n.d. v v - v v v - v - - Emulsjado operacji gtebokiego wyttaczania stali, stali nierdzewnych.
Blachy do grubosci 3 mm.

llo PS 303 n.d. - v - - - - - v - - W petnisyntetyczna emulsja do obrébki plastycznej na zimno do operacji
wykrawania, gtebokiego wyttaczania a takze do ciggnienia drutéw.

- v - v - v - v - - Zawierajgcy chloroparafing olej do pielgrzymowania rur na zimno (do sma-
150 rowania zewnetrznego) oraz do gtebokiego wyttaczania oraz wykrawania
oraz wyginania.

Lepka - v - v v v - v - - Zawierajgca chloroparafing pasta z dodatkami EP do cigzkich operaciji
pasta pielgrzymowania rur na zimno (do smarowania wewnetrznego).

lloform TDS 204 n.d. - v v v - - - - - - Oleemulgujgcy w wodzie stosowany przy produkcji bezszwowych rur
cyrkonowych metoda pielgrzymowania. Takze do cigzkich operacji pielgrzy-
lloform TDS 207 nd. - v v v ¥ - - - - - mowania (smarowanie wewnetrzne).

lloform PN 415

gtebokie ttoczenie, przecigganie pretdéw i drutéw z miedzi, aluminium, brazu.

68 v v - - - v - v v Uniwersalny olej do lekkiej obrébki plastycznej oraz do smarowania prowadnic
na prasach wielostopniowych. Posiada dobre wtasnosci adhezyjne. Do produk-
cji $rub, nakretek, sworzni. Nadaje sig do operacji rolowania gwintéw.

NAZWA PRODUKTU

lloform TRS 6

CHARAKTERYSTYCZNE DANE RODZAJ MATERIALU | ZASTOSOWANIE

ZAWARTOSC OLEJU
MINERALNEGO
WARTOSC PH PRZY 5 %
RURY KONSTRUKCYJNE
RURY KONSTRUKCYJNE
MASZYNOWE
ZAWARTOSC BORU
DODATKI SMARNE

STAL NIERDZEWNA
STAL CYNKOWANA

- 3-8 9,2 v - v v v v - Syntetyczny roztwow stosowany przy produkcji zgrzewanych
precyzyjnych rur stalowych.

- 3-7 9,3 - v - | - v - - Syntetyczny roztwér stosowany przy produkcji zgrzewanych precy-
zyjnych rur stalowych a takze do szlifowania stali i zeliwa

24 4-8 92-97 v v - v v v v' Olej emulgujacy stosowany przy produkcji zgrzewanych precy-
zyjnych rur stalowych, oraz cynkowanych ze stali walcowanej na
zimno i na goraco.

(J6)
(J6)

=
xZ
(aa]
o
oc
(aa]
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—
o

n.d. = nie dotyczy
NE = niezelazne
I
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LISTA PRODUKTOW

Produkt Strona Produkt Strona Produkt Strona Produkt Strona Produkt Strona Produkt Strona
A Hydrosafe 620 13 lloform PS 303 32 Optigear Synthetic RO 9 Rustilo TRB 30 Tribol 800 9
Aircol HV 100 11 Hysol 30 FF 24 lloform SLZ 350 32 Optigear Synthetic X 9 Tribol 1100 9
Aircol PD 11 Hysol 40 FF 24 lloform TDN 81 32 Optileb DAB 8 20 S Tribol 1330 13
Almaredge 11 FF 24 Hysol AL/F 24 lloform TDN 86 32 Optileb GT 9 SafeCoat 66 30 Tribol 1430 13/21
Almaredge 51 FF 24 Hysol AM 24 lloform TDS 204 32 Optileb HY 10 SafeCoat DW 10 X 29 Tribol 1555 12
Almaredge 52 24 Hysol DC 30 24 lloform TDS 207 32 Optileb TC 5 21 SafeCoat DW 15 X 29 Tribol 1730/100 13/21
Almaredge MF 24 Hysol R 24 lloform TRS 105 33 Optileb V 12 SafeCoat DW 18 X 29 Tribol 3020 16
Alpha BMB 8 Hysol T 15 25 lloform TRS 203 33 Optimol F&D Fluid Spray 21 SafeCoat DW 21 X 29 Tribol 4020 16
Alpha EP 8 Hysol X 25 lloform TRS 6 33 Optimol Paste HT 20 SafeCoat DW 23 X 29 Tribol 4747/220-2 17
Alpha SP 8 Hysol X BF 25 llogrind 950 26 Optimol Paste PL 20/21 SafeCoat DW 30 29 Tribol 5000 18
Alphasyn T 8 Hyspin AWH-M 10 lloquench 1 30 Optimol Paste PU 20 SafeCoat DW 30 X 29 Tribol BioTop 1418 9
Alusol 21 BF 24 Hyspin AWS 10 lloquench 22 30 Optimol Paste TA 20/21 SafeCoat DW 31 29
Alusol 32 24 Hyspin HLP-D 10 lloquench 455 30 Optimol Paste White T 20/21 SafeCoat DW 33 29 V
Alusol 41 BF 24 Hyspin HL-XP 32 10 lloquench 768 Aqua 30 Optimol SHF Spray 21 SafeCoat DW 37 29 Vario HDX 10
Alusol ABF 24 Hyspin Spindle Oil 2 11 Intertox 17 Optimol Suspension HTGU 20 Spheerol 4807 15 Variocut B 27 F 27
Alusol A 24 Hyspin Spindle Oil ZZ 5 11 Optimol Suspension SU 20 Spheerol EPL 15 Variocut B 30 27
Alusol MF 24 Hyspin XP 46 10 L Optipit 16 Spheerol LC 2 15 Variocut C 334 26
Alusol M-FX 24 Hyspin ZZ 10 Longtime Blanc 19 Optisil FM 19 Spheerol SX 2 15 Variocut C 429 26
Alusol RAL BF 24 Hyspray A 1536 27 Longtime HS 1,5 16 Optisil LEB 2 19 Syntilo 81 BF 25 Variocut C 462 26
Anvol PE 46 XC 13 Hyspray E 2000 27 Longtime PD 16 Optisil Ol Spray 21 Syntilo 81 E 25 Variocut D 734 26
Anvol SWX 46 FM 13 Optisil WX Spray 21 Syntilo 290 25 Variocut G 408 HC 26
Anvol WG 46 13 | M Optitemp HT 17 Syntilo 2000 25 Variocut G 485 26
Aquasafe 21 30 llobroach 11 27 Magna 12 Optitemp LG 18 Syntilo 9954 25 Variocut G 500 26
Aquasafe 30 30 llocut 26/27 Magna BD 68 1 Optitemp MT 17 Syntilo CR 4 25 Variocut G 600 HC 26

lloform 168 33 Magna CF 220 11 Optitemp OG 18 Syntilo R Plus 25 Variocut G 613 HC 26
C lloform BWN 162 33 Magna GC 32 11 Optitemp PS 17 Variocut G 650 HC 26
CareClean MP 27 lloform BWN 180 32 Magnaglide D 11 Optitemp RB 1 19 T Viscochain 3 N 13
CareCut ES 1 26 lloform BWN 205 32 Molub-Alloy 777 16 Optitemp TT 18 Techniclean AS 40 28 Viscogen 18
CareCut ES 2 26 lloform BWN 320 33 Molub-Alloy 2115-2 17 Techniclean AS 58 28 Viscogen G 13
CareCut ES 3 26 lloform FN 105 33 Molub-Alloy 8031 18 P Techniclean AS 62 28 Viscogen KL 13/21
CareCut S 125 24 lloform FST 4 31 Molub-Alloy BioTop 9418 18 Penetrat WDP 21/29 Techniclean AS 105 28 Viscogen KLK 13
CareCut S 70 24 lloform FST 5 31 Molub-Alloy BioTop 9488 18 Perfecto HTS 0801 14 Techniclean D 890 27 Viscoleb 14/21
Cooledge ABF 5 24 lloform FST 6 31 Molub-Alloy BioTop 9498 18 Perfecto HTS 16 14 Techniclean FC Plus 28 Viscotemp 2 17
Cooledge BI 24 lloform FST 8 31 Molub-Alloy Chain Oil 13/21 Perfecto HT 5 14 Techniclean HP 27
Cresta PM 12 lloform FST 14 31 Molub-Alloy FoodProof 823 19 Product DW30XKNS 29 Techniclean MP 28 W
Cresta SPM 12 lloform FST 16 32 MOP Turbo 28 Techniclean MTC 43 28 Whitemor WOM 15
Cresta ZFX 12 lloform FST 21 31 R Techniclean S 9 28

lloform FST 28 31 0 Rustilo 181 29 Techniclean S 25 28
D lloform PN 49 31 Obeen FS 2 19 Rustilo 647 30 Techniclean S 581 28
Duratec 14 lloform PN 101 32 Obeen UF 19/21 Rustilo 4135 HF 29 Techniclean S 892 28

lloform PN 142 33 Olista Longtime 16 Rustilo DWX 10 29 Techniclean S Extra FF 28
F lloform PN 221 31 Olistamoly 2 16 Rustilo DWX 21 29 Techniclean S-Plus 28
Firetemp XT 2 17 lloform PN 226 32 Olit 16 Rustilo DWX 30 29 Techniclean S-RP 28
Flexiclean 28 lloform PN 2405 32 Olit CLS 16 Rustilo DWX 31 29 Techniclean TW AL 28

lloform PN 403 31 Opticoating TF Spray 21 Rustilo DWX 32 29 Techniclean XHD 28
H lloform PN 415 33 Optifluid KTL 13 Rustilo DWX 33 29 Thermogrease 15
Honilo 26 lloform PS 251 32 Optigear BM 8 Rustilo Tarp CFX 30 Trenulo 03311 12
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